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KIEGESZITO BUTOROK

Mult évi szdmainkban mar bemutattunk néhany faracsos
berendezési targyat, s most Ujabbakkal gyarapitjuk ezek
sorat. E butordarabok azonban nem , t(irik”

a hevenyészett kivitelt. Az elemek pontos illesztése, az
egyes lécdarabok azonos tavolsaga fontos kovetelmény.
Ezt pedig Ugy biztosithatjuk, ha az alkatrészek fészkeit
sablon segitségével alakitjuk ki.



Sablon az aljazashoz

A sablon (1) alaplapjat 19 mm vastag
faforgacslap képezi, amelyre két-két
5x50x50%x200-250 mm-es szdgacélt
csavarozunk. A szogvasakba flirészeljuk
be a fészkek helyét. Az anyagot olyan
mélységig vagjuk be, hogy majd a léce-
ket kozéjuk szoritva, azokat bef(irészel-
ve, a leendé fészek mélysége, szélessé-
ge pontosan a sziikséges méretl legyen.
A fészkek kivéséséhez készitsiink nyilast
a szdgvasakba, a nyilds mérete ugyan-
csak nagyon pontos legyen. Az osztas
tavolsagaban flirészeljik be a vasakat.
Ez utobbi bevagasba pontosan ill6 le-
mezcsikra is szikségunk lesz, igy azt is
készitsuk el.

Az egyik szdgvasat csavarozzuk fel az
alaplapra, a széléhez kozel. Fektessiink
melléje két 20x20 mm-es lécdarabot, s
a masik sablonvasat a lécek éle mellé
fektetve, bevagéasaikat pontosan egy vo-
nalba allitva csavarozzuk le. A léceket
vagjuk be, majd a felesleges anyag kivé-
sése utan a két prébadarabot egyméasba
illesztve ellenérizzilk, hogy elég mé-
lyek-e az aljazdsok. Ha szikséges, a
szogvasak hornyait f(irészeljik mélyebb-
re, s egy Ujabb prébaillesztéssel ellen-
6rizzik a sablon pontossagat. E sablon
elkészitése némi tobbletmunkat jelent,
de megéri, mert segitségével mar gye-
rekjaték pontos léckereteket késziteni.

A sablont azonban tudni kell hasznalni
is. A hossztartokat és a keresztléceket
egyik végukon fogjuk szorosan @ssze, s
helyezziik a szogacélok fiigg6leges sza-
rai kozé. Azok bevagasait allitsuk egy
vonalba, s a masodik vasat is csavaroz-
zuk az alaplapra. F(részeljuk be az els6
fészek bevagasat, majd a léckdteget egy
osztasnyival toljuk hatrabb, s & helyez6
horonyba csUsztatott lemezcsikkal bizto-
sitsuk elmozdulas ellen. A kdvetkezd fé-
szek bevagasait is flirészeljik be, a léc-
koteget megint egy osztasnyival toljuk
arrébb. A helyezé lemezt ne felejtsiik el
a helyére nyomni! igy fészekrél fészekre
haladva sokkal gyorsabban és f6leg pon-
tosabban flirészelhetjuk be a léceket,
mint egyenként. A sablont a fészkek ki-
mélyitésekor is felhasznalhatjuk, ha a
szogvasakba pontosan méretre reszelt
nyilast is készitettiink. E mivelet elvég-
zésekor azonban egyenként helyezziik a
szogvasak kozé a léceket. Az igy kialaki-
tott aljazasok mélysége azonos lesz.

A fészkekkel ellatott Iécekb6l most mar
Osszeallithatjuk a kereteket. A darabok
Osszeragasztasat hagyjuk késébbre. El-
len6rizziik a racs szilardsagat, s azt,
hogy a darabok egy sikban vannak-e. Ha
a sablont pontosan alakitottuk ki, s a
fészkeket is méretre munkaltuk, alig
akad igazitanivalonk.

A szélsé keretlécekbe illeszked6
darabok butlit csiszoljuk sikba, majd
az Osszes léc élét csiszoljuk simara,
feluletiket pérustomitsik. Finom at-
csiszolas utan lazGrozzuk vagy ma-
zoljuk le a léceket. Az egymasra ke-
rilé feliletekre ne kenjink feliletke-
zel6 anyagot. A bevonatot hagyjuk
teliesen megszaradni, s a racseleme-
ket csak ezt kovet6en ragasszuk 0sz-
sze. igy a lécek bevonata egyenletes
lesz, s az ecsetet is kényelmesen ke-
zelhetjik, hiszen nem sz(ik helyeken
kell vele dolgoznunk. A kitiremlett ra-
gaszt6t természetesen még frissiben
toréljuk le. Lehet6leg olyan ragasztot
ne hasznéljunk, amely felmarja a be-
vonatot. Az Osszeragasztott keretek
mer6legességét ellendrizzik. Amig a
ragaszt6 kot, a kereteket ajanlatos sik
lapra fektetve régziteni és elmozdulas
ellen biztositani.

Eldszobafal helyett

Nagyobb alapterilet(i elészobakban
nagyon mutatés a dobogéra éllitott, eser-
ny6tartoval is kiegészitett racsfal (2).
Anyaga 20 x 20 vagy 30 x 30 mm-es léc.
Az egyes darabok egymastél 100-130
mm tavolsagra vannak. A cseppfogé tal-
cat magaba foglal6 dobogé6t 10-12 mm
vastag faforgacslapbol készitsik el, majd
a fellletek tapaszolasa, lecsiszolasa
utan mazoljuk le selymesfényl zomanc-
festékkel. A racsos fogasfal akkor mutat
igazan jol, ha a mennyezetig ér, &m ez
nem kotelezd érvényli. Az erny6tartd ol-
dalracsat legalabb harom vizszintes he-
vederléccel fogassuk a nagy racshoz.
Mindkét racsot facsavarokkal rogzitsik a
dobogéra, a nagyobbat meg ajanlatos
harom-négy helyen a falhoz er@siteni.
A vizszintes lécekre 1,5x15-20 mm-es
lemezb6l hajlitsunk akasztéhorgokat,
amelyeknek visszahajlitott szara szoro-
san illeszkedjen a lécekre. Ez a darab
akkor mutatés, ha nem zsufoljuk tele ka-
batokkal.

Etkez6- és dohanyzoasztal

A kerek étkezbasztal (3) kialakitasa
mar kissé bonyolultabb, mar ami a labat
illeti. Az asztal lapja 19 mm vastag lami-
nalt feliiletl faforgacslap. A lapbdl 1200
mm atméréji korongot vagjunk ki, majd
az élét kerekitsiik le. Az asztal laba egy
nagyobb - kett6s méretl - és két keske-
nyebb lécracsbdl all. Anyaguk 20x20
vagy 30x 30 mm-es feny6léc. A lécek
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Aki képeinkre pillantva gy vélné,
hogy az irdasztal fiokjanak

és ajtéinak burkolata (1, 2) azért
ilyen, mert igy sikeredett,

annak igaza is van, meg nincs is.
Ugyanis az tagadhatatlan, hogy ilyen
szabalytalanul reddzottre sikerilt,
csakhogy nem esetlegesen!

A szokatlan reddzetet ugyanis
elére megfontolva, mondhatnank
szantszandékkal alakitottak igy ki.
Hogy nagyon furcsa?

Val6ban az, s mégis mutatos,
egyéni kiils6t ad az egyébként
szokvanyos buatordarabnak.

E modszerrel akar régi, unalmas,
sima feltiletl bdtorainkat

is Ujja, egyénivé varazsolhatjuk.

Az ajtok és fiokok el6lapjait -
mivel tébbnyire azok a kavak ko-
zé csukoédnak, azok élével egy
szintben vannak - a kavaélek folé
kell emelniink. Ezt az ajtéknal (j
pantok felszerelésével oldhatjuk
meg. Erre azért van szikségink,
mert az ajték élére pipalécekbdl

kialakitott - az Gj burkolatot a
széleken leszorit6 - keretet kell
erdsitenink, s azok eleve kizar-

jak az alkatrészek kava koézé csu-
kédasat. A fiokokkal tobb problé-
mank adoédhat. Azok el6lapjaibol
ugyanis annyit kell leflirészel-
nink, hogy a keretekkel megno-
velt el6lapok 2-3 mm-es kdzokkel
elférjenek egyméas alatt vagy fe-
lett. Miel6tt azonban még barme-
lyik butoralkatrészt elszabnank,
mindezeket alaposan gondoljuk
végig, a tennivaldinkrél készit-
stink pontos véazlatokat, s ha a
munka nem igényel kulonésebben

jelent6s atalakitast, csak akkor
fogjunk hozza a ,fazonigazitas-
hoz".

A szegélyezéshez sziikséges
léceket akar a lambéridzashoz
hasznalt pipalécekbdl is kialakit-
hatjuk, legfeljebb a lécek szara-

nak szélességébdl kell leflirészel-
nunk. Két élik finom lekerekitése,
simara csiszoldsa utan mar disz-
lazGrozhatjuk is mindegyiket.
Megfelel a fenyéfa léc is, am ha
modunkban all, e célra hasznal-

EZES

junk bikk- vagy tolgyfabol készilt
szegélyléceket. Azokat akar ma-
gunk is kiftirészelhetjik sima
20 x 20-30 mm-es lécekbdl (3).

Ha olcsébban szeretnénk meg-
GUszni a dolgot, akkor 10x20 mm-
es lécre ragasszunk 5x25-30
mm-eset. Az O0sszeragasztott da-
rabokat kiviulrgl csiszoljuk 6ssze,
s mar kész is a céljainknak meg-
felel6 szegélyléc. Az 5 mm-es
vastagsagu anyag viszonylag rit-
ka, helyette 4-6 mm-es rétegelt
lemezb6l szalirAnyban levagott
csikok is megteszik (4). A ra-
gasztott léceket 0Osszepréselve
hagyjuk megkdtni! Az 6sszes sze-
gélylécet még méretre vagasuk
el6tt feliletkezeljik. Nagyon
tgyeljink szinténusuk azonossa-
gara, mert a kulonb6z6 arnyalatd
lécekbdl kialakitott keretek nem
lesznek egységesek.

A rancolt burkolathoz kdzepes
vastagsagu mibdrre is sziksé-
glnk van. A szinét Ggy valasszuk
meg, hogy az harmonikusan il-
leszkedjen a butordarabok kéava-
janak szinéhez.

Példaul a vilAgos fakavahoz jél
illik a kozépbarna szegélyléc,
mig a sotét kavajuakhoz valaszt-
hatunk kozép- és soOtétbarnat is.
A mi(ibér lehetéleg sima feluletd
legyen, mert a port arrél a leg-
kénnyebb letordlini.

Szikségunk lesz még a minden

ajtora és fiokel6lapra felcsava-
rozhaté, lécbél kialakitott fogan-

tyltkra.



A burkolast a kévetkez6k sze-
rint végezzik el. A mibdrt terit-
stk ra a fogantyltval ellatott ajt6-
ra vagy fiokel6lapra, s a fogan-
tyut jél megfogva alakitsuk ki a
rancokat. Az anyagot némi raha-
gyassal szabjuk le, hatoldalat
egyenletesen kenjuk be diszper-
zi6és ragasztoval. Az ajté feliletét
szintén vonjuk be ragasztéval.
Még arra sem kell nagyon ugyel-
ni, hogy a felkent réteg egyenle-
tes legyen. A bekent fellleteket
hagyjuk szikkadni. A mibd&rdara-
bot teritsik az ajtéra, simitsuk ra
a fogantylra, s ha szikséges, az
anyagot kissé felemelve, meghtz-
va magunk is képezhetink né-
hany red6t. Ha a felulet lagyan
red6zott, az anyagot nyomkodjuk

UOZOTT BORITAS

Azok sarkait kerekitsuk le, s
egyik oldalukat gyaluljuk szégbe,
igy felszerelés és bevonas utan
is j6l megfoghaték (5).

Fotytatds az 1. oldalrél

egymastél 80 mm tavolsagban vannak.
A nagyobb racs székében hatos, a két kes-
kenyebb pedig harom-harom osztasu.
A keskenyebb keret a nagyobb keret kozép-
s6 lécéhez négy 0sszeh(z6 csavarral kap-
csolodik. Az als6 hevederlécekre célszer(
csusztato filckorongokat erdsiteni.

Négy léckeret él-lap kotésben, s rajta egy
10-15 mm vastag - lehet6leg ragasztott -
Uiveglap, s mar kész is a dohanyzbasztal
(4) Akeretek mérete azonos, az el6z6khdz
hasonl6 méretli Iécekbdl allithatok dssze.
A lécek kozétti tAvolsag most is 80 mm.
A kereteket e darabnal is 6sszefog6 csava-
rokkal rogzitsiik egymashoz. Sbar a vastag

le, igy alakitsuk ki a gy(irt minta-
zatot.

Arra ugyeljink, hogy a mintak
iranya mindig a fogantyuk felé

Uiveglap elég sulyos, nem egykonnyen |6k-
hetd le, a keretek felsé élébe ajanlatos négy
kis tapaddkorongot sillyeszteni, s az
egyébként szép kis summaba keriil6, csi-
szolt éld, 800 x 800 mm-es lveglapot azok-
kal lerégziteni.

Récsos piedesztalok

Egy-egy szép novényt vagy disztargyat
Un. oszlopszék nélkil aligha tudnank ki-
emelt helyre allitani. S ha a szobaban az
asztal mar racsos labon all, a hozza ill6 pie-
desztalt(5) is érdemes elkésziteni. Az osz-
lopot helyettesit6é racsok anyaga legfeljebb
20 x 20 mm-es fenyé6léc, s azok egymastol

fusson. A beboritott darab széleit
jol préseljik le. Lehetéleg mar ne
legyenek teljesen alagyl(rt, egy-
méasra fekvé rancok. A szélekre
fektessiink lécet, s gyorsszoritdék-
kal préseljik simara az anyagot.
A felesleges mi(ib6rt a darab éle
mentén olléval vagjuk le, majd
fogjunk hozza a szegélylécek le-
szabéasahoz.

Minden darabot gérbe vagva
szabjunk le, s a 45 fokban 6ssze-
illesztett sarkok kialakitasara is
tgyeljink (6). A leszabott lécek
belsé oldalait és az ajt6 élét ken-
juk be ragasztéoval, majd kis id6
elteltével illesszik a helytikre a
léceket. Gumikalapaccsal megit-
ve segitsik el a tokéletes kotést.
A kész, beboritott ajtét szereljik
vissza a helyére. Munkéankat foly-
tassuk a kovetkezé darabon. Ha
azokon is tal vagyunk, s mind-
egyik a helyére kerilt, batorunk
mar nem a régi lesz, a megszo-

kottnal lagyabb vonalaival, egyé-

ni burkolataval Ujszerén rog hat-

ni, szinte r& sem lehet ismerni.
_OS.

max. 60 mm-re legyenek. A talapzat
30 x 280 x 300 mm-es, afelsé lap 12-16 mm
vastag, s 240 x 260 mm méret(i. Az oszlopot
helyettesit6 racsok koziil egy darab kettés
méret(i, az, amelyikhez két oldalrél a koé-
zéps6 oszlophoz kapcsolodik a két szélsé
keskeny racs. A racsok magassaga 580,
740, és 920 mm. A talapzat alad csavaroz-
zunk lab gyanant kis fakockakat vagy fago-
ly6kat. A racsoszlopot a fedél, illetve a ta-
lapzat fel6l behajtott facsavarokkal er6sit-
siikfel. Ha mar szilardan all, a helyére allit-
hatjuk a piedesztalt a disznévénnyel vagy
m(itarggyal egyitt. -bsj-
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Allva telefonalni farasztd, hiszen vonalat sem
mindig kapunk. Nem art, ha egy
iil6alkalmatossagot készitiink, amelyen

a telefonnak is helye van.

E bdtordarab kialakitasahoz igyekezziink

a barkacsholtokban kaphat6 kiilonféle
esztergalt oszlopok kozill a négy labhoz és

a harom karfaoszlophoz olyanokat valasztani,
amelyek céljainknak a leginkabb megfelelek.
Anyagul fenyéfat javasolunk, mert a tobbi
alkatrészhez valé anyagokat igy konnyebben
tudjuk 6sszevalogatni.

El6sz6r a négy esztergdlt labat (A, B)
készitsiik el (1) Ezek kozil kett6-kett6 ugy
egyforma, hogy a labparok egymasnak ti-
korképei, ezért a kilonb6z6 csapfészkek
és hornyok kivésésekor nagyon ugyeljink
a parositasra (2, 3). A labak utan az als6
hevederléceket (C, D) készitsik el (4).
A csapokat, csapfészkeket nagyon ponto-
san véssik ki. A darabok éleit 45 fokban
élmaréval lemunkalva vagy levésve te-
gyuk mutatésabba. A léceket egyméasba
illesztve ellen6rizziik a kotések pontos ki-
alakitasat, szilardsagat (5).

Ezt kbvetéen a négy felsé hevederlécet
(E, F) alakitsuk ki (6). Vigyazzunk, ezek
csak f6 méreteiket tekintve azonosak, to-
vabbformalasuk soran eltéréek lesznek.
A fidkos rész fel6lieknek csak az als6 da-
rabjan munkaljuk le a kilsé két élt, s ra-
gasszunk ra egy 20 x 20 mm-es lécbdl leva-
gott darabot (F). A felette lev6 darabbal
egyiitt hosszaban 8 mm szélesen, 10 mm
mélyen hornyoljuk fel. A masik két heve-
derlécbe csak harom-harom vakfurat kell,
az als6 darab bels6 oldalara pedig egy
20 x 20 mm-es léc (8). Kozéjuk keril a ha-
rom esztergalt oszlop.

Most a fiékos rész kiils6 oldallapjat (K)
készitsiik el. Ez két darabbdl all, az alap-
lapbdl és a laposszogben lemunkalt éli
betétlapbdl. Mindkettét rétegelt lemezbdl
célszer(i leszabni, mégpedig 12 és 5 mm
vastagsaguakbol (9). igy a2 mm mély alja-
zast is konnyen kivéshetjik, s a betét élét
is ferdére gyalulhatjuk. A két alkatrészt
Osszepréselve ragasszuk dssze.

Ezutan a szé6fa hattamlajanak a keretlécét
(9) alakitsuk ki (10). Anyaga 20 mm vastag,
100 x 1048 mm-es feny6deszka. Két sarkat
kerekitsik le, majd fels6 élét - kozépen kb.
50 mme-es részt kihagyva- munkaljuk ferdé-
re. Az asztallapot (/.) is szabjuk le 20 mm-es
rétegelt lemezbdl. Ellls6 sarkait kerekitsiik
le, éleit pedig - a héatsé kivételével - raspo-
lyozéssal, csiszolassal munkaljuk dombo-
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rira (11) A karfa (M) darabjat 20 x 80 mm-
es feny6deszkabdl flirészeljik le, s egyik
buttjét formaljuk félkerekre (12). Az il6lap
kavéajanak (G) két azonos darabjat 25x 75
mm-es deszkabol vagjuk le, végeikre készit-
suink csapot (13). E két alkatrészt hosszuk
kb. 1/3-4ban egy tamléc(G') hidalja &t, ame-
lyet 10x54 és 10x24 mm-es lécekbdl ra-
gasszunk dssze (14).

Kovetkezhet a hattdmla két darabjanak
(H, O), valamint az ulélapoknak (A, AT) a
kivagadsa 10 mm vastag rétegelt lemezbdl
(15). E lapok a kavalapok belsé oldalara
er6sitett 20x 20 mm-es lécekre tamasz-
kodnak, a léceket most kell a helyikre csa-
varozni, az Ul6lapokat csak ezt kdvet6en
illeszthetjik a helyikre. A héatlapokat két-
harom 6 mm atméréji koldokcsappal kap-
csoljuk a hats6 kavadarabokhoz (G, J).
Ugyancsak 10 mm vastag rétegelt lemez-
b6l vagjuk ki a fibkos rész oldallapjat (/),
ellils6 élét kerekitsik le (16) E darabot is
6 mm-es koldokcsapokkal csatlakoztassuk
az Uléskava hevederlécéhez (G).

Végezetil a fidkot (P), illetve annak da-
rabjait alakitsuk ki. A kava alkatrészeit 55-
60 mm széles és 10 mm vastag feny6desz-
kabol vagy rétegelt lemezbdl szabjuk le. Az
oldalak 375 mm, az el6- és hatlap pedig 246
mm hosszlUsaguak. A leszabott darabok
butdit munkaljuk le 45 fokban (17), bels6
oldalukra - a fenéklap szamara - marjunk
5-6 mm mély és 5 mm széles hornyot (18).
A kész hosszanti oldallapba 6-7 mm mély-
ségl, 5 mm széles hornyot készitsink
(19). Vagjunk ki 5 mm vastag rétegelt le-

mezb6l vagy farostlemezbdl egy 236 x 365
mm-es darabot, ez lesz a fiék fenéklapja.
E darabra ragasszuk fel a két oldallapot, a
hatlapot, majd végul az el6lapot (20). A fi-
0k kavajat szorosan tekerjuk korbe erés
zsineggel, hogy amig a ragaszté megkoét,
az alkatrészek ne mozduljanak el. Ha a
ragasztd6 mar teljiesen megkétott, a fiokot
illessziik a helyére, jeldljik be a két 5 mm
vastag, 10 mm széles vezetékléc helyét
A léceket szegekkel ideiglenesen erfsit-
sik fel a két labra, illetve a kozbilsé oldal-
lapra, s prébaljuk a fiokot a helyére tolni.
A szilkséges igazitasok elvégzése utan a
kis asztallapot (L) koldokcsapokkal erésit-
stk a helyére.

Az alkatrészek fellletét tobb |épésben -
egyre finomabb szemcséjli csiszol6papirt
hasznalva - koptassuk teljesen simara.
Portalanitas utan az 6sszes feliiletet vonjuk
be diszlazirral vagy mas feliletkezel6
anyaggal. Nem art, ha a masodik réteg
felkenése el6tt az Osszes feliletet Gjbol
finoman atcsiszoljuk, portalanitjuk. A szi-
nezd bevondanyaggal még egyszer kenjik
be a darabok felliletét, majd a bevonat tel-
jes szaradasa utan Gjbdl, de most mar vég-
legesen, ragasztét is haszndalva Allitsuk
Ossze telefonasztalkds szoéfankat. Az 0sz-
szeragasztott alkatrészeket most is ajanla-
tos hevederekkel vagy erés zsineggel szo-
rosan ¢sszefogva rogziteni.

Amig az osszedllitott bator ragasztasai
kotnek, szabjuk ki az Ul6parna huzatat, s
tomjik meg - de ne tllsagosan keményre -
szivacs6rleménnyel. -bj-






EREDEST SEGITO

Az Ujonnan vagy 6sszel telepi*
tett gyumodlcstermé fak, diszfak,
cserjék, az (j ultetési] sz616, a kilén-
féle r6zsatdvek fokozott figyelmet ki-
vannak. Ezek ugyanis addig, amig
az ultetésik helyén jél begydkere-
sednek, a sajat tartalék tapanyagai-
kat élik fel. Ez pedig olyan veszélye-
ket rejt magaban, amiket meg kell
el6zni. A j6 eredés és a kedvez6
kezdeti fejl6dés lendilete kihat a n6-
vények tovabbi életére.

A t6takardas a gondos eliltetés
befejez6 miivelete. Ennek soran a
térész koriul felkupacolt nyirkos és
porhanyés fold a gyékérzetet koril-
vevd talaj kiszaradasat késlelteti.

Amikor mar 6ntézni kell, a tovet ta-
karé foldkupacot az 6ntozés idejére
kapaval vagy gereblyével érdemes
elbontani. Ontézés utan a foldet haz-
zuk vissza (1). Véglegesen csak ma-
jus végén bontsuk el a t6takarast.
Az Ontozés legalabb a gydkerek
korali talaj kiszaradasat el6zze
meg. Ennek érdekében inkabb rit-
kadbban, nagyobb vizadaggal, mint-
sem gyakran, kevés vizzel helyes
ontdzni. Alkalmanként a facsemeték
mindegyike kapjon egy-két vodor vi-
zet, de szarazsagban, ha a fold jol
szivja, még tobbet is. Kell6 nedves-
ség nélkil nehezen er6sédhetnek
meg az UGjonnan Ultetett csemeték.
A sokkal kisebb vizadagu, felszi-
nes 6ntdzésnek nincs sok értelme.

A fak, cserjék, a sz6l6-,
valamint rézsatovek telepitése
id6t és pénzt emészt fel.

A jo eredés érdekében
nem elég eliltetni a ndvényt,
még egyéb fontos
tennivaldk is adodnak.

Ez al6l legfeliebb a rézsa, a ha-
sonléan melegkedvel§ kiwi, a kinai
egres és fiilgebokor a kivétel. Eppen
a melegigényességik miatt e névé-
nyek begyokeresedését, illetve
megeredését kockaztatna a nedves
talaj lassu felmelegedése.
Foldtanyért is szokas kialakitani
a facsemeték korul kdozel egy méter
atmérgdji koérben. Ennek formalasa-
kor egy kevés foldet ki lehet emelni
és a kornyéken szétszo6rni, hogy a
foldtanyér kozép felé enyhén lejtés
legyen, de még ne mélyedjen be
szamottevéen (2). Elterjedtebb a
nem bemélyitett, hanem a korben
felplipozott foldt6l kiemelked6 fold-
tAnyér. Ez viszont azért nem j6, mert
a kornyezd feliletrél a viz nem ké-
pes odafolyni, marpedig éppen a
vizellatds javitdsa a kitAnyérozas
egyik célja. A kialakitott tanyér tala-

Csemeték, cserjék apolasa

FOGASOK

jat ismételt kapalasokkal lazan és
gyommentesen is kell tartani. Az
igazi hasznossag érdekében a fold-
tAnyért béven oOntozziuk, kilonben
inkdbb a kiszaradéast fokozza.

A talajtakaras, vagyis a t6rész
koruli  talajfelilet bearnyékolasa
szintén elényds. Ezaltal mérséklédik
a talaj kedvezé6tlen gyors felmelege-
dése és kiszikkadasa. Talajtakaras-
ra alkalmas a néhany centiméter
vastagon elteritett szalmas tragya,
torek, pelyva vagy szalma, flikasza-
ié i de akar a komposzt is (3).

J6 szolgéalatot tesz a foldfelszint
takar6 miianyag félia. Az elteritett
folia aszélére szort folddel régzithe-

t6, vékonyan raszért félddel teljesen
el is fedhet6.

Ha a csemetéknek nem kezdenek
duzzadni a rigyei, mindenekel6tt is-
mételt alapos bedntdézésben része-
sitsiik. A tlulsdgosan er8s, szarité
hatdst napsutés ellen a facsemeték
térzse, a cserjék fold feletti &gazata
tobb rétegben Gjsagpapirral vagy
zsakvaszonnal borithaté be. A bori-
tast kannabdl raontdozott vizzel jol
nedvesitsuk be.

Az eredés elmaradasakor,
vagyis amikor a gondos Ultetés elle-
nére sem ered egyik-masik cseme-
te, legfeljebb a felszedés segithet
rajta. llyenkor a foldb6l évatosan as-
suk ki, két-harom napra allitsuk viz-
zel toltott teknébe, kaddba vagy dé-
zsaba Ugy, hogy a legalsé korona-
elagazo6dasig, illetve fels6 harmada-
ig vizben furodjon (4). Ett6l annyira



megszivhatja magat, hogy jelent6-
sen javulhat a megeredési készsé-
ge. Ezutan ismét le kell metszeni a
gyokérvégekbdl, hogy friss gyokeér-
metszfelliletekkel kertilhessen Ujra
elultetésre. Az ilyen csemetét kilo-
nosen fontos hetenként két-harom
alkalommal megontdzni.

A gyumodlcsfacsemeték karo-
zasa csupan akkor sziikséges, ha a
fakat kilsé hatasoktol (allatoktdl,
jarmavekt6l) kell ovni, félteni. Az Ul-
tetéssel egyidejlileg, a csemete mel-
Ié odahelyezett er6s karé soha ne
érjen a koronaagak kozé, mert azo-
kat megsérthetné. Vastag zsineggel,
esetleg egyéb, héjkérget nem karo-
sité kétéz6anyaggal - és semmikép-
pen sem fémhuzallal - erdsitsik a
karéhoz a torzset, az als6é és felsd
harmadaban megkétve, agynevezett
nyolcas kétéssel (5).

Kllénésen er6sen veszélyeztetett
helyen még jobb a harmas karétam
alkalmazasa. Ez lehetetlenné teszi,
hogy allatok a facsemete térzse ké-
zelébe férk6zzenek (6). A tdm a

torzzsel kozvetlenil lehet6leg soha
ne érintkezzen.

Az Ultetést kdvetéen, még a rigy-
fakadas el6tt elvégzett visszavagas
segitheti a gyokér és a fold feletti
részek egyensulyanak helyrealla-
sat. Ennek soran a rossz és még
nélkilozhetd részeket vagjuk ki, va-
lamint kurtitsuk a megmaraddkat
aszerint, hogy milyen erételies a
gyOkérzet. Visszavagas nélkil bi-
zonytalan az eredés, és utana csak
gyenge kihajtasra lehet szamitani.
Bar nem egyszer(i feladat, azért
annyira nem bonyolult, hogy emiatt
kellene lemondani az elvégzésérdl.

A visszavagas els6 |épése a mar
lathatéan beteg, sérilt, gyenge,
rossz iranyba novekvé vesszdk kiva-
gasa. Az er6s gyokérzetli facseme-
tén a torzs folytatasat képezd suda-
ron kivil még ot-hat, kdzel kérkéros

elhelyezkedés(i oldalvessz6 is meg-
tarthat6. A legutolsénak megmaradé
rigybdl legersebb a tovabbfejls-
dés. Ezért ez a rigy kifelé nézzen, a
tengelyképz6 sudarcsonkon pedig
felfelé alljon. Mindig rigy folott jo
vagni és a metszlap a rtiggyel ellen-
tétes oldalra lejtsen. Ha a kdzépsé
vesszOk a széls6knél kissé hosszab-
ban megmaradnak, szép, formas to-
vabbnovekedésre lehet szamitani
7
( )Asuhéngot, amelynek még nin-
csenek jol fejlett koronaelagazo-
dasai nem kiléndsebben koérulmé-
nyes koronassa nevelni. Ha majd
a korona alatt el kell jarni, akkor
a suhangon 100 cm alatt ne ma-
radjon vissza egyetlen rigy sem.
Efolott kell kivalasztani el6szor
négy-ot, korben elhelyezked6 ép
rigyet, amelyekb6l koronaagak
nevelkedhetnek. Felettik pedig
még egy rigy maradhat a sudar-
hajtas kifejlé6déséhez.

A cserje jol fejlett, er6s gyokér
mellett is csak legfeljebb 6-7 rugyre

vaghato6 vissza (8). Kevesebb rigy
visszamaradasakor lehetnek er6-
sebb hajtasok, t6bb riigy meghagya-
sakor viszont tobb, de csak gyen-
gébb hajtas fejlédése varhato.
Kivételek az ultetés utani visz-
szavagast nem t(ré fak. llyene-
ket foldlabdasan kell ultetni, akar-
csak a feny6ket és a lombleveld
orokzoldeket. Nem igényel vissza-
vagast a bukk, a ritkdbb éger, a
kedvelt nyir és a tolgy, a kulonle-
ges tulipanfa és a bokor termetd
vagy fa alakd liliomfa, illetve mag-
ndlia, a fas punkodsdir6zsa. A sza-
bad gyokérrel is Ultetheté bokréta-
fa vagy vadgesztenye, a szil, vala-
mint a térokmogyord, a szelid-
gesztenye, a di6 sem viseli el jol
a visszavagast. Ezeknél a vissza-
vagas a gyOkérveszteségiikkel
aranyos szamu vessz0 t6bdl vagy

elagazodas folotti levagasaval he-
lyettesithet6. A megmarad6 vesz-
szGzetiket a teljes hosszukban
meg kell tartani (9).

J6 tudni, hogy a sikeres eredés-
rél legkorabban az ultetést kdvetd
nyar elején, néha azonban csak
egy évvel kés6bb lehet igazan
meggy6z6&dni. A nem elénevelten,
hanem a lombhullaték esetében
szokdsos moédon, szabad gyokér-
rel telepitett csemeték barmelyiké-
vel el6fordulhat, hogy az els6 ta-
vaszi felmelegedéskor hirtelen ki-
hajt, latszélag novekedésnek in-
dul, majd a friss hajtasai elher-
vadnak. Az ilyen gyors kihajtaskor
a tapanyagtartalék kimeril, mikoz-
ben a gyodkérképzés még elégte-
len. A helyes el6készitést kove-
téen gondosan eliltetett csemeték
j6l eredve, erbteljesen hajtanak,
és gondos apolassal mar roévid id6
alatt képesek ,kiheverni" az atil-
tetés miatti visszaesést.

dr. Komiszar Lajos



A marvéany burkolat vagy disztargy mindig reprezentativ egy kicsit,
a fényt, a pompat, a gazdagsagot sugarozza. A latszat azonban néha
csal, mert a marvany falburkolat remekbe késziilt utdnzat is lehet,
amelyet festéssel alakitott ki a piktor. Ilyen burkolatokat régi

bérhazak és templomok falan gyakran

athatunk. Hogy miért festett

marvany ker(lt a falakra? Mert sokkal olcsébb a valddi marvanynal.
A régi piktorok meg nagy mesterei voltak e ,csaléka pompa”

A marvadny ma sem tartozik az olcsé
diszit6 anyagok kozé. Megmunkélasa-
hoz kilénleges ismeretek, szerszdmok
szlikségesek, amelyek szdmunkra
elérhetetlenek, hacsak nem vagyunk
kéfaragok vagy szobrdszok, ami ke-
véssé valdszind. Az ecset és a Kki-
lonféle festékek azonban kézel &llnak
hozzdnk, s aki esetleg szeret kisérle-
tezni, holland laptarsunk, a Doehetzelf
rajzos tanécsai nyoméan megprébélhat
festett marvanyt késziteni. Természe-
tesen ne gondoljunk lakdsunk nagy fal-
felileteinek marvéanyozéaséra, inkadbb
csak kisebb berendezési targyainkat
probaljuk meg ,méarvénnyd valtoztat-
ni”. Példdul egy oszlopszéket (A), kis
asztalkdt (B) (vagy annak csak felsd
lapjat), esetleg egy régi antik butornak
teremtsiink mélté hatteret a mogotte
lévé labazat méarvadnyozédsaval (C).

A festett marvany kialakitdséhoz
marokecsetet (1), kis ecsetet (2), eset-
leg villas ecsetet (3), oszlatét (4), szi-
vacsot (5), alapozd- és zomancfestéke-

ket (6), mivész olajfestékeket (7) és
festékhigitét hasznaljunk (D).
Miel6tt azonban béarmihez is nydl-

nank, nem Aart, ha megvizsgaljuk né-
hadny marvany mintazatat, s jellegzetes
strukttrajat, valamint szineit. Hiszen
utdnozni csak azt tudjuk, amit jol is-
meriink. A marvanyozand6 feliiletet
nagyon alaposan tapaszoljuk le, csi-
szoljuk siméara, majd fehér festékkel
alapozzuk le. Az alapozott felulet si-
maséga nagyon fontos, hiszen a valédi
marvany felilete is teljesen sima. Az
alapozd festéket hagyjuk teljesen meg-
szaradni, majd csiszoldsa utdn kovet-
kezhet a kdzbens6 fehér zoméancfesték
felkenése (1) Ebbe mar esetleg kevés
szinez6pasztat is keverhetink, de na-
gyon vékonyan teritsik a feliletre.
Nem feltétlenil szikséges a szinezd
anyagot tokéletesen elkeverni a zo-
mancfestékben, mert Ggy mar felkené-
sekor a marvéanyhoz hasonlé foltokat
alakithatunk ki.

Ha fehér marvanyt utdnozunk, akkor
a kdzbensé zomancfestés helyett el6-
lazGrozéast alkalmazzunk. Az el6lazdrt
50% fehér Pavolin zoméanchdl, 45% fe-
hér olajfestékbdl, 1% méhviaszbdl és
4% szaritobol keverjik jol 6ssze, majd
ecsettel teritsik az alapozott felluletre.

Séarga sziennamarvany készitéséhez
az alaplazar 83,5% zsiros higitobdl,

megteremtésének.

3% szaritobol, 2,5% kasszelibarna- és
4% sé&rga szienna-, 6% fehér olajfes-
tékb6l, valamint 1% méhviaszbdl all.
Ezeket keverjuk d&ssze, szlrjuk 4t
majd vékonyan teritsik a kdzbens6 zo-
méncréteggel bevont munkadarabra
(2), s azonnal kezdjik meg a méarva-
nyos mintdzat kialakitdsat.

A  mintdzat kialakitdsdhoz lazurt
hasznéaljunk. Fehér mérvanynél ez
63,5% zsiros higitobdl, 5% szaritobol,
0,5% viaszbhoél, 18% fekete-, 13% kasz-
szelibarna olajfestékb6l &ll. A sziena-
méarvadnyhoz viszont 60% zsiros higit6-
bél, 3% szaritobdl, 1,5% méhviaszbol,
20% séarga-, 10% égetett sziena és
5,5% palabarna olajfestékb6l készit-
stink lazart, s a tovabbi mintazashoz
ezt hasznéljuk.

Kis mivészecsettel fessink fel vé-
kony, szabélytalan, a méarvany ereze-
tét utdnzé vonalakat (3) Ezt kévetden
a felfestett mintdzatot keresztirdnyban
Ggy oszlassuk el, hogy az erek ne le-
gyenek tal szélesek. E mivelethez
hasznalhatunk szivacsot is, de csak la-
gyan a feliletre érintve dolgozzunk ve-
le (4). Helyenként az elmosédott erek
kozé villas ecsettel, tlthegyes miivész-
ecsettel huzzunk néhany so6tétebb la-
zurszind vonalat (5, 6), amelyeket az-
utdn keresztirAnyban gyorsan oszlas-
sunk el (7) Fehér méarvanynéal a la-
gyabb részeket élénkithetjik szabély-
talan elrendezésl, kevés égetett szie-
nalazurral felkent folttal is.

Sarga vagy mads, sotétebb méarvany-
ndl a méarvanyos vonalak felrakdsa,
behlzédsa utdn helyenként viligos ké-
kesszirke lazart is bedolgozhatunk
(8), mégpedig gy, hogy csak némileg
fedje az alapmintdzatot. A felilet ,ko-

FESTET

vesitéséhez" el6sz6r vizbe, majd Kki-
nyomkodas utan terpentinbe maértott, s
ugyancsak kinyomkodott  szivacsot
vagy rongyot hasznéljunk. Ha a felllet-
re Gtdgetjuk, finom koves rajzolatd ré-
szeket alakithatunk ki.

Mé&rvényutdnzatunk tokéletesitése
érdekében a mintdzat kézé tlhegyes
ecsettel hlzzunk sotét, lazdros ereze-
tet (9), majd e vonalak mellé fessiink
elszértan hajszalvékony pirosas na-
rancsséarga érmeneteket (10). Mieldtt
er6sen meghtzna a lazdr, tupfoldssze-
rGien ronggyal (11) vagy oszlatéecset-
tel gyengéden (itégessiik meg (12).

Mivink akkor lesz igazadn szép, ha
feluletét vékonyan még egyszer Aatla-
zUurozzuk. Ez a réteg mélyiti a ,kdoves”
részeket, s a mintazat attetszébb, fino-
mabb lesz. Ha mélyebb ténusd szint
akarunk elérni, akkor Gjbél lazGrozzuk
at a feluletet. A lazlrral egyébként
élénkiteni és tompitani is lehet a szi-
neket. Ha til kemények, sotétebb szin-
nel lazdrozzunk, ha meg a mintézott
feluletet vilagosnak taldljuk, a maér-
vany ,kdzépszinénél” kissé sotétebb
lazdrral vonjuk 0jb6l &t.

A marvanyozas befejezése utan varjuk
meg a felilet teljes szaraddséat. Ha nem
elég sima, finoman csiszoljuk le. Portala-
nitds utén fényes vagy selymesfényd szin-
telen lakkal adjuk meg a bevonat fényét
(13) A fehér marvanyndl ez felesleges
(s6t karos is lehet), mivel a lakk beséargitja
a marvéany szinét.

A kevéssé erezett, (n. breccia méarva-
nyokat vizszintes felileteken agy is uta-
nozhatjuk, hogy a laziros mézolasd,
tdbb szinben felhordott festékrétegre ter-
pentinolajat csepegtetiink. A terpentino-
laj feloldja az olajlazirt és vildgosabb-
sotétebb keretd foltokat alkotva szétfut a
feluleten. igy alakul ki a breccia méarvany
jellegzetes mintdzata. A méarvanyozast
csak teljes szaraddsa utdn vonjuk be
szintelen lakkal.

-bs-
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PALYAALKALMAS

Elobb-utébb minden aprébb vagyam teljesil - gondoltam a pénztarnél fizetés

kdzben

csak tiirelem kérdése az egész. Kézben a hdnom ala szoritottam azt

a néhany 1/32 lépték(d automodell kittet, amelyekre mar nagyon régen vagytam:
a két Porschét (a 917/10-et és 935 tipusut), meg a Bugattit és egy angol veterant,
az Aston Martin Ulstert. E modellekb8l kotottpalyas autopalyamra készitek

Hasznos tudnivaldk

A bemutatott modellek Match-
box gyartmanytak, de barmely
mas, pl. Airfix, Revell stb. markaju

valosaghi autokat.

modell hasonlé6 médon palyara al-
kalmassa tehet6. A bemutatott
autdkat az Intertrial hozta forga-
lomba, de pl. Airfix modellek a ta-
tabanyai Skala Sztrdda aruhazban
is kaphatok. A modellek meghajta-
sdhoz a volt NDK-beli ,Prefo” pa-

Palyan

a Porsche dué
és a csodas kis
Bugatti.

A héttérben egy
masik Porsche
péaros, a hires
Carrera és

AUTOMAKETTEK

lyaauték szervizboxat hasznéaltam
fel. Ahol palyaautdkat arusitanak,
szerencsés esetben Prefo szerviz-
boxot is vasarolhatunk. Budapes-
ten a V. Vaci u. 71. sz. alatti
Markiin jatékboltban és a Modelle-
z6k boltjaban (Vili., Kulich Gy. tér
19. sz.) majdnem biztosan besze-
rezhet§. A magunk készitette pot-
alkatrészeket mianyag dobozok-
bol kivagott darabokbdl alakitsuk
ki, feltéve, hogy az anyagot
egyébként oldja a benzol vagy az

amilacetat. Ezen olddszereket a
sztirol anyagok ragasztéjaként
hasznaljuk.

A rajzokon - ateljesség igénye és
gyari pozicioszamuk nélkil - megta-
lalhatok a gyari f6alkatrészek és az
Uj méretezett darabok is. (A gyari
alkatrészeken talalhatd6 méretek az
alakitashoz szikségesek.) Mind-
ezek el6rebocsatasa utan lassuk az
autok atvaltozasi folyamatat.

a Gulf modellje is felfedezhet6.

A ,,harom gréacia” félmeztelenil. ,,Karosszéria-ruhajuk”
pillanatok alatt leemelhetd, igy az esetleges javitdsok mar

kénnyen elvégezhet6k.

A fotés kedvéért félredllt a kecses veteran, s hogy csillogé
motorjat j6l megnézhessék, levettilk a burkolatat is.



Martini Porsche 917/10

A modell finom kidolgozasu, s kilén
orémomre szolgalt, hogy a készletbdl
a piléta figuraja sem hianyzott.
eltér6en ragasztottam dssze (1). A bu-
kocsdves valaszfalba - amely a két f6-
darab kozé kerdl - elébb a motor sza-
mara nyilast vagtam. A karosszéria
ezen leemelhet6 felsé részét néhany
helyen meg is er6sitettem, majd lefes-
tettem.

A tovabbiakban az alvazat dolgoz-
tam at. Az elejébe épitettem be aveze-
técsapot és az arnyékolt vezeték fém-
szovetébdl kialakitott aramszeddket.
Ezek helyét az alvazon kis miianyag
darabok beragasztasaval er@sitettem
meg. Az els6 kerekek felfliggesztése
csak annyiban tér el az eredeti megol-
dastol, hogy a féktarcsakrol levagtam
a tengelycsonkot, helyiiket kifartam,
majd tébbszindl golydstoll kifogyott be-
tétjeibdl levagott csdvecskékkel meg-
er@sitve, pillanatragasztoval rogzitet-
tem az alvazhoz. Egytengely(iségiket
a csoveken atdugott vékony acélrad-
dal allitottam be. A kerekek acs6palas-
ton futnak, s leesés ellen kis csavarok
biztositjak.

Akis villanymotort az alvaz hatsé reé-
szében kialakitott bolcsé fogja koril, s

ahhoz csatlakozik a fogaskerekeket
burkolé blokk is. Mindegyik darabot
polisztirol lemezbdl készitettem el,
majd 0sszeragasztottam. A motort a
helyére illesztettem, tengelyére fel-
nyomtam a kis fogaskereket, majd a
cs6tengelyt és a koronafogaskereket
is a helytkre Utéttem. (A fogaskerekek
idedlis kapcsolédasa nagyon fontos,
ha csondben, kdnnyen forognak, nincs
baj.) A hatso lengdvillakrél is levagtam
atengelycsonkokat, helyiiket atfartam,
majd mindkett6t - a hossztartd koze-
pén kettévagott darabjaval - a motor-
bolcs6hoz és a fogaskerékhazhoz ra-
gasztottam. A villakat fell két kis szti-
rol tamhoz er8sitettem. A fogaskerék-
haz hatso lapjara ragasztottam a kipu-
fogbcsovet, a csbvaz trapézat, az ere-
deti sebvalté hatso fedelét, majd a két
hatso kereket is a tengelyre rogzitet-
tem.

A motort bekotottem, a kocsi alvazat
a palyan néhanyszor prébaként , meg-
kergettem”, majd a hianyz6 alkatré-
szeketfelragasztottam. A pil6ta figura-
jatafels6 karosszéridhoz erésitettem.

Porsche 935, azaz a Liqui Moly

A karosszérian semmit nem kellett
valtoztathom. Annal tdbbet az alvazon
(2). A vezet6esapot és az aramszedd-

MODELLEZES 4111



két az el6z6 modellhez hasonléan
alakitottam ki. Az els6 futdomivet
azonban sargaréz huzalbél kialaki-
tott Uj lengéscsillapitékkal, tengely-
csapokkal és kormanyrudazattal er6-
sitettem meg, amelyek a mianyag
daraboknak pontos mésai, de sokkal
er@sebbek. Az also trapéz maradt az
eredeti, csak pillanatragasztoval a
fém szerelvényeket rogzitettem ra.
Ellenériztem a kerekek futasat, majd
némi igazitas utan Ferrobond Plusz-
szdal a felfogd anyakat is a helyikre
ragasztottam.

Kovetkezett a hatsé tengely beépi-
tése. A hatsé villakrol levagtam a fél-
tengelyeket, helyiiket atfartam, meg-
er@sitettem, majd a furatokat kis cso-
vekkel csapagyaztam. A hatsé len-
géscsillapitok darabjat is a helyére
ragasztottam, majd a lengdvillat és a
két féktarcsat is a helylkre erfsitet-
tem. A koronafogaskerék ugyancsak
cs6bélést  kapott, majd helyére
csUsztattam a lagyacél tengelyt is.
A motort L alak( sztirol idomba rog-
zitve kissé ferdén, a tengely felé dél-
ve ragasztottam az alvazba. Bealli-
tottam a fogaskerekek idedlis helyze-
tét, majd a hatso6 kerekeket a tengely-
végekre ragasztottam.

Mivel a modell kis motorjat (mi-
anyagbdl froccsolt, szépen kidolgo-
zott) is szerettem volna beépiteni, azt
sajnos kénytelen voltam kdzvetlenil
a motor blokkja mogoétt megkurtitani,
mert csak Ugy fért a helyére. Blokkjat
- a hatsé tengely fel6l - két kis m(-
anyag rudacska beragasztasaval
régzitettem az alvaz fels6 keretéhez.
A meghajté villanymotor bekdtése
utan probaként megfuttattam a ko-
csit. lgazitanivalom nem akadt, igy
hat a vezet6llést - kissé atalakitva -
a helyére ragasztottam, majd a tobbi
alkatrészt is az alvazra rogzitettem.
Végll a karosszériat az alvazra er6-
sit6 kis manyag léceket is felragasz-
tottam, s ,szorgalmi feladatként”
sztirolbdl egy féllabu pilotat is készi-
tettem. (A villanymotor ugyanis az
Ulés fele részét is elfoglalja.)

A csodés kis Bugatti

Ez a modell olyan volt, mint egy
remekmiv({ kis bizsuékszer. Am azt
is azonnal lattam, hogy a vékony m(-
anyag alkatrészeket fémbdl készitet-
tekkel kell helyettesitenem.

A karosszériat két f6 egységre
osztva allitottam 6ssze, s kdzben kis
illeszt6 lapokkal is meger@sitettem
(3). A fenéklemezbe két nyilast vag-
tam a motor- és a koronafogaskerék
szamara, majd a motort és a hiit6t a
helyére ragasztottam. A villanymo-
tornak és a fogaskerék-attételnek

sztirol lemezekbdl készitettem fész-
ket. A fogaskerekek futasat ellendriz-
tem, de a kerekeket még nem szerel-
tem fel a tengely végeire.

Az els6 futdomd két laprugéjat veé-
kony sargarézlemez-csikokbol 0Osz-
szefogva lagyforrasztassal allitottam
0ssze. A vezet6csapot, majd az eldl
vékony Osszekotéraddal ellatott lap-
rugokat az alakra hajlitott tengelyre
er@sitettem. A rogzit6csapokat a he-
lytkre illesztettem, majd az alvazhoz
csatlakoz6 pontokat véglegesen egy-
egy csepp pillanatragasztéval rogzi-
tettem. A tengelycsapokra felhGztam
a féktarcsakat, majd az els6 kerekek
konny( futasat is bedllitottam. A fék-
tarcsékat és a kerékfelfogd szarnyas-
anyakat Ferrobonddal rogzitettem a
tengelyre. A kerekek kdnnyen, de
nem létydogésen forogtak a tengely-
csonkokon.

Az aramszedd&ket rogzit6 mianyag
tombot tobb vékony, alakra munkalt
lemezbdl ragasztottam &ssze. Az
aramszed@k felcsavarozasa utan a
tdmbot a vezet6csapra hlzva - egé-

m
(lecsiszlva)

1x3x12
1x2x12

szen a hit6 aljaig tolva - rogzitettem.
A motort bekotottem, a két hatsé ke-
reket a cs6tengelybe ragasztottam.
Kovetkezett az elsd probalt.

Finom gazadassal indultam, majd
rakapcsoltam. A kis auto kerekei fel-
szitottak, s kipdrogtek. Ugyanis nem
figyeltem eléggé a gumikra, ame-
lyeknek anyaga az el6z8 két modellé-
nél joval keményebb volt. A hibat tugy
korrigdltam, hogy a hats6 kerekek
atmérdgjét 4 mm-rel kisebbre csiszol-
tam, majd a szélesebb ,Prefo” gu-
mikbdl két keskeny gy(ir(t vagtam le,
s azokat az eredeti gumikra ragasz-
tottam.

Kovetkezett a mar szokasos komp-
lettiroz6, diszit6 munka, elkészilt a
csodas kis Bugatti, amely - merem
allitani - tizennégy autébol allé ver-
senyistallom egyik legszebb modellje.

Végezetll még annyit, hogy az As-
ton Martin Ulster modellje nagyon
hasonlé az elkésziilt Bugattihoz, s a
leirtak szerint kénnyl versenyautd-
véa alakitani.

_bsj_
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KIALLITASSZERVEZOK
K1 RAKATRTENDTETZOK
REKLAMSZAKEMBEREK

F I G Y E L E M !

Az orszag els6 és legnagyobb Graphix Reklam Studioja vallal
szamitogépvezérlésli gépein betli- és emblémakivagast, Fasson
markaju ontapados anyaghdl 2-250 cm nagysagig.

Fantasztikus szin- és betlivalaszték!

Alkalmazhaté jarm(vekre, kiils6 és belsé téri kiallitasokhoz, szi-
tanyomashoz, informacios tablak kivitelezéséhez.

DTP rendszerinkén vallalunk komplett arculattervezést az
emblématol a levélpapiron at az Ujsaghirdetésekig lézernyom-
tatoval és filmre vildgitva is.

egjelent a Holland Rt. Uj reklam- és ajandéktargy katalégusa.
Viszonteladdk és végfelhasznalok tobb mint 1000 fajta termék
kozul valaszthatnak.

unkatarsaink segitséget nydjtanak Onnek is a megfeleld rek-
lam és ajandéktargy kivalasztasaban. Varjuk jelentkezésiket!

Cimunk: 1124 Budapest Meredek utca 27.



FORD ESCORT

Taldn a legelterjedtebb tipus, 1968 6ta létezik. A 70-es évek
elején nalunk is arultak forintért. Ezt a tipust el§sz6r 1974-ben
moédositottdk, még mindig hatsékerék-meghajtdssal. A kdvet-
kez6 valtoztatas 1980-ban volt, amikora motor keresztbe kerilt
és agépkocsielsékerék-meghajtdstkapott. A magyarvasarlok-
nak mindenképpen ezt a valtozatot ajanljuk. A motorok 1100,
1300, 1600 cm3-es benzines és 1600 cm3 dizel valtozatban ké-
sziilnek. (A legljabbat 1400 cm3es benzines és 1800 cm3es
dizelmotorral gyartjak.)

A karosszéria harom-, ill. 8tajtés limuzin és kombi véaltozat-
ban készil. A hossz( hatl valtozata szintén kdzkedvelt Orion.
Fébb jellemz6i ugyanazok, minta Fiestdknak.

Méreteinél fogva alkalmas csaladdi auténak, 6t személy ké-
nyelmes utazésat szolgélja. A legajanlottabb motor az 1300
cm3es benzines, ami igen dinamikus, ugyanakkor takarékos
lizemeltetés(, és ndlunk még addmentes. 1990-ben jelentették
meg a legtjabb valtozatot.

VOLKSWAGEN GOLF

1974-ben mutattdk be, ezta valtozatatgyartottdk lényeges modo-
sitdsok nélkil 1983-ig. Ekkor jelentds véltozdson mentétaz egész
autd. Az altalunk vizsgaltkeretbe az elsd valtozatésszes tipusa, ill.
a modositott véltozat elsé szériaja illik bele, elérheté aron. Igen
széles motorvalasztékkal hdrom-, ill. 6tajtds karosszéridval készi-
tik. A motorokatgyéartjak 1100, 1300,1500,1600cm3es benzines, ill.
1600cm3es dizel valtozatban. Az els6 dizel széria 1500 cm 3-es volt.
Megemlitendé még, barnem féraz altalunk vizsgalt keretbe, hogy
készult négykerék-meghajtassal (Syncro), és a legtjabb sportvél-
tozatot 1800 cm3es 16 szelepes turbdfeltdltés motorral szerelik.
(Ezta motorta VW Corraddba fejlesztették ki)

Jellemz6ir6l csak azt lehetelmondani, amitaz 6sszes, volt nyu-
gatnémet autdrdl, amit idaig ismertettink. Megbizhaté, biztositott
az alkatrészutdnpotlas, értéktarté-ezek af6 ismérveia Golfoknak.

Amire a vasarladsnal oda kell figyelni, az a karosszéria allapota.
A korabbi évjaratu tipusokndl gyakori a korrézid, féleg a dobleme-
zeknél, ajtoknal ésa héatsé sarvéd6knél. El6fordulhatmég rendelle-
nesen magas olajfogyasztas is.

Melyiket
valasszam ?

Sajnos kilon bevezetével kell kezdeniink a cikkiink
masodik részét: a valutaarfolyamok, egyes vamszaba-
lyok és a szocialista tipusok arai nem éppen kedvez6en
alakitottdk az autékereskedelmet. -

Roviden a valtozasokrol. Aforint 15%-os leértékelésé-
vel a nyugati valutdk arai megemelkedtek, eltérolték a
rokkantaknak jaré vam- és afa-mentességet, jelentésen
megemelkedtek aszocialista tipusok arai (30—100%-kal).
Az autbalkatrészek aremelésének mértéke a cikk irasa-
nak id6pontjaban még nem ismeretes, de a pletykak sze-
rint tdbbszoérés novekedés varhatd. Ezen kivil még egy
nyugati kereskedelmet és arat befolyasolé tényez6 (ami
természetesen kihat a magyar arakra is) az altalunk vizs-
galt arkategoriaban levé, ill. az ennél olcsobb tipusok
irant jelent6sen megnévekedett kereslet. Igen nagy fel-
vev@piac ugyanis a volt NDK, Lengyelorszag, Csehszlo-
vakia és Romania. Ez utébbiban pl. vam és egyéb fizetési
kotelezettség nélkil honosithato a kiilféldon vasarolt auté.

Ezek utan réviden egy-két tipusrol.

FORD FIESTA

Els6 valtozatat 1976-ban mutattak be, majd 1983-
ban jelentd6s atalakitason ment keresztiil. Ezek a
valtozatok még csak haromajtés kivitelben készil-
tek, amig az 1989-ben megjelent legtjabb tipus mar
Ot ajtoval is készll. Széles motorvalasztékkal kinal-
jak a Fiestakat. 850, 950, 1100, 1300 cm3es benzi-
nes, illetve 1600 cm3es dizelmotorral aruljak, ezen-
kivil jelent meg egy XR 2i tipusu sportvaltozat, ami
benzinbefecskendezbvei készil. Méretei miatt Nyu-
gat-Eurépaban sokan hasznaltak méasodik auténak,
ebb6l kodvetkez6en lehet talalni régebbi évjaratot
kevés km-rel és jo allapotban.

Tipushibai kozott f6 helyen kell emliteni az erGsen
korrodald karosszériat (f6leg az 1983 el6tti kiadastak-
nai), a doblemezeknél, ajtoknal, sarvédgiveknél. Hat-
ranyként lehet emliteni ezenkivil afutémd, er6atviteli
szerkezetek kotyogasait, holtjatékait, korrodalédo ki-
pufogorendszert és esetlegesen magas motorolaj-
fogyasztast, olajszivargast. Igen takarékos, Magyar-
orszagon elterjedt tipus, biztositott az alkatrészutan-
potlas. Kis csaladoknak, a hazai tadvolsagokat is figye-
lembe véve, mindenképpen ajanlott auté.



ASARLASHOZII.

OPEL ASCONA

Magyar vasarléknak elssorban az 1982 utan gyar-
tott szériat ajanljuk. Limuzin és kupé valtozatban
készilt, négy, ill. 6t ajtéval. 1300, 1600, 1800 cm3es
benzines, ill. 1600 cm3es dizelmotorral szerelik.
Mindegyik motor kifogastalan, bar a karosszériahoz
az 1300 cm3es kissé erbtlennek tiinik. A tdbbi motor-
ral dinamikus, ugyanakkor takarékos tUzemeltetésfi.
Vasarlaskor féleg a karosszéria allapotara kell odafi-

gyelni.

CITROEN BX

1983-ban mutatték be, tehat az elsé széridt a magyar
véasarloknak is elérhet6 &ron A&rusitjAk Nyugaton. Széles
motorvalasztékkal, ferde hata, ill. kombi karosszériaval,
kett6- és négykerék-meghajtdssal készil.

Motorvaltozatai az 1400, 1600, 1900 cm3-es benzines
és az 1900 cm3es dizel. A benzinmotorok azonos hen-
gerdrtartalommal sportos, ill. széria valtozatban készil-
nek.

Nyugat-eur6pai, viszonylag alacsony haszndlt &ra
miatt igen keresett tipus Magyarorszdgon. Kildnleges
szerelvénye a hidropneumatikus rugdézas. A rugdzasi ke-
ménység és a fenéklemez tdvolsdga a talajtél harom fo-
kozatban &llithatoé.

Takarékossag, nagy utazasi komfort, megbizhaté mi-
kodés jellemzi. Legfé6bb tipushibaja a korrézidra hajla-
mos karosszéria. Ertékallésagéarol a kozelmualtbeli el-
terjedés miatt még nehéz pontos képet adni, de valo-
szinl, hogy a francia autokra jellemz6 értékcsdkkenés
vérhato.

Héatrdnyként lehet még emliteni a kissé probléméas al-
katrészellatast.

Befejezésul egy-két otlet, gyakorlati Utmutaté (termé-
szetesen a teljesség igénye nélkil) a kulféldon torténd
autovasarlashoz. Els6ként néhany tanacs a Németor-
szagban vasarléknak. Hasznalt autot kinalnak az Ujsag-
hirdetésekben, szabadpiacon, ill. az autokereskedések-
ben. Az utébbiaknal tértén6 vasarlas két elénnyel is jar.
Akinek nincs ismeretsége, nem beszéli a nyelvet, a
gépkocsi kivalasztasa és kifizetése utan nyugodtan
rabizhatja a kereskeddre az atirast, a rendszamkival-
tast, a biztositasi dij befizetését és a szikséges ok-
manyok beszerzését (természetesen némi felarért).
A masik lényeges dolog, hogy az értéktobbletadét
(MWSt) csak a keresked6nél vasarolt autora lehet
visszaigényelni. Ennek két mdédja van, ismertetésére
kés6bb visszatérink.

Németorszaghan szamos aut6kereskedés van, ér-
demes elgondolkodni azon, hogy melyiket valasszuk.
Mindenképpen ajanlott koriiinézni a markakereske-
dék telepein. Ez garancia arra, hogy az itt vasarolt
autdé valoban annyit ér, amennyiért megvettik, ezen-
kivil a kereskedd altal kiallitott okmanyokkal nem
lesz problémank sem a hataroknal, sem a vamolas-
nal.

Amennyiben a vasarlé elkételezte magat egy tipus
mellett, valészinl, hogy esetleg tobb tucat autd kozil
is valaszthat. Nem kizart az alku lehet6sége sem.
Természetesen el6fordulhat j6 vétel a nem szakoso-
dott kereskeddnél is.

Aki viszonylag kevés pénzzel indul Gtnak és beszé-
li a nyelvet vagy van ismer6se, érdemes Ujsaghirde-
tés alapjan autdt keresni. Régebbi tipusoknal, amiket
olcs6n kindlnak, a MWSt viszonylag kis 0sszeg.
Ugyes alkuval, a teljes vételar azonnali, készpénz-
ben fizetésével ennyit biztosan sikeriil megtakaritani.
llyen esetben viszont teljesen magara van utalva a
vasarlé6 az auté allapotanak megitélésében és a
szliikséges okmanyok, rendszam beszerzésében.

Az okmanyokra, azok kitdltésére, kulonds figyelmet
kell forditani. Véasarlasi szamla (datum, bélyegzd, el-
adasi ar, a vev8 neve, adatai, az auté adatai), z6ld
kartya, a biztositasi dij befizetését igazolé iratok, for-
galmi engedély és az autd torzslapja sziikséges az
orszagbdl térténd kihozatalhoz, ill. a honositashoz.

Az értéktdbbletadd visszaigénylése torténhet a ha-
taron valo kilépéskor, ill. ha ott sokan vannak és
esetleg sietds a dolgunk, akkor mar levizsgaztatva,
forgalmi engedéllyel, vasarlasi szamlaval a nagyko-
vetségen is igazolhatjak, hogy az auté magyar tulaj-
donba kertilt.

Amennyiben sérilt, torott autét vasarolunk, és ezt
trailerrel hozzédk, a német-osztrak hataron komoly
kauciét (ami toébb ezer schilling) kell letenni, amit az
osztrdk-magyar hataron természetesen visszaadnak,
viszont van lehet6ség Ausztriaban uUtvonalengedély
kivaltasara (ami par szaz schilling, ennek az arat
nem fizetik vissza).

Nagyjabdl ezekkel a feltételekkel lehet aut6t vasa-
rolni Ausztridban, Svajcban és Belgiumban is (ezek
az orszagok Németorszag mellett a legkedveltebb
vasarlasi helyek).

Ausztriaban ajanlatos az Un. Fair Play emblémaval
ellatott keresked6knél vasarolni, ami garancia az
autdé allapotara és az okmanyok hitelességére. Bar
nem tartozik az altalunk vizsgalt katego6riaba, de em-
litésre mélt6 dolog, hogy U(j autét mindenképpen
ezeknél érdemes vasarolni, hiszen a MWSt 32%, és
amennyiben azonnal készpénzben kifizetjik a teljes vé-
telarat, tovabbi kedvezményt kapunk.

Végezetil biztos, hogy vannak helyi szokasok, rendel-
kezések, amiket nem emlitettiink, illetve vannak vasar-
I6k, akik méas orszagban vasarolnak. Ismertetésiink nem
teljes, de ha minden jogszabalyt, helyi szokast bemutat-
nank, talan egy kényv sem lenne elég.

Sotkovszky Ferenc



A kerékpar elhelyezése
rendszerint akkor jut esziinkbe,
amikor a tavasz bekdszdntével
alkalmunk nyilik rendszeresen

hasznalni kedvenc sport-

és kozlekedési eszkdzlinket.

A kbvetkez6kben két egyszer(
allvdnymegold&st mutatunk be
olvasdinknak, amelyeknek
reprodukalasa nem sok gondot
okozhat, ugyanakkor mindkett6
stabil, praktikus elhelyezést
kindl a kétkerek( szamara.

KETKEREKU- ALLVANYON

Az els@, betonbdl késziilt allvanyt
(1) szabadban, kertben, hazbejarat
el6tt éppugy ledllithatjuk, mint egy
garazsban vagy pincében. Kultéri el-
helyezésnél mindenképpen ez a
praktikusabb, mert az id6jaras vi-
szontagsagainak korlatlanul ellenall,
s jelentds sulya miatt valészinileg
senkinek sem tdmad kedve elemelni.
Bar abrainkon nem szerepel, ez az
allvany kiegészithetd két olyan rogzi-
téelemmel, amely a kerékpar lelan-
colasara is lehet6séget ad. A sulyos
betontémbbel 6sszelancolt kétkere-
k(t igencsak korilményes elkotni.

A betondllvany formasablonjat (2)
hulladék feny&deszka darabokbdl
vagy akar nyers pozdorjatablabdl ké-
szithetjik el. A szabasmintaja 3. ab-
rankon lathaté (az egyes elemek be-
tljelei a 2. és a 3. abran azonosak).
Legpraktikusabb az egyes elemeket
kartonpapirra el6rajzolni és els§ lé-
pésben abbdl kivagni. A kartonsablo-
nokkal azutan kikisérletezhetjik,
hogy a rendelkezésiinkre &all6 hul-
ladék faanyagbdl hogyan tudjuk a
leggazdasagosabban kiszabni a sab-
lonelemeket. Az egyes idomokat csu-
pa egyenes vagassal, akar korflirész-
szel, akar kézi f(irésszel levaghatjuk.

Az 6nt6forma Osszedllitasahoz nem
szikséges ,elegans” megoldast va-
lasztanunk. Az idomokat él-lap illesz-
téssel egymashoz téve egyszeriien
0sszeszegezhetjik (4). A széles als6
(kiontéskor fels@) laprész két hosszu
falat a biztonsag kedvéért két kereszt-
léccel is kapcsoljuk 6ssze. Ezek a ke-

resztlécek rogzitik majd a kdzépsé-
bels§ hataroléfalakat is (5) Ez utdb-
biak rogzitésekor dgyeljink arra,
hogy afalak parhuzamosak vagy eny-
hén Osszetartdak legyenek. igy majd
a megszilardult betonallvany egysze-
rGen kiemelhet6 az 6nt6formabdl.
(Széttart6 falakndal viszont a zsaluzat
megszorul, csak darabokban szétfe-
szitve lehetne kiszedni a betonbdl.)

A betonba beledntott rogzitésze-
mek szamara a valyu alsé két élénél
kell egy-egy kivagast készitenlnk.
Olyan nagyot, hogy a nagyméret(
szemescsavar - de lehet egy megfe-
lel6 formajura meghajlitott betonacél
darab is - az 6nt6forma lehuzasakor

atférjen rajta. Kiontéskor a rogzit6-
szem kiall6 részét alul ideiglenesen
a foldbe kell nyomni, vagy az egész
ont6format két téglara kell allitani.

A kidntéshez kulonésebben j6 mi-
néségli beton nem szilkséges, hiszen
mechanikai igénybevételnek szinte
alig van kitéve az allvany. Elegendd
az 1:5 vagy 1:6 aranyld cement-
kavics keverék, és a tombok belsejé-
be nyugodtan szérhatunk néhany na-
gyobb k&darabot is. Ezek lehetbleg
felul (a kidntéskor) ne alljanak ki a
felliletbdl. Ajanlatos viszont az 6ntott

betont tomoriteni; fardddal meg-
nyomkodni, megszurkalni, csémo-
sz0lni.



A beton megkétése utan az 6nt6-
formardl vegyik le a két merevitd
lécet. A fejre forditott valyabol ki kell
csUsznia a kész kerékparallvany-
nak. Egy oOnt6formaval érdemes
tébb kerékpartartot is késziteni, hi-
szen egy csaladban is, egy lak6haz-
ban pedig biztosan tobb kerékpar is
van. A gyerekeket is érdemes arra
szoktatni, hogy az ideiglenesen fél-
retett kerékpart ne dontsék a foldre,
hanem allitsak a tartéba.

A masik kerékparallvanyunk min-
tdjat egy vasari bemutaton lattuk
(6) Ennek el6nye a kdnny( mozgat-
hatésag, a kerékpar 6rzésére nem
alkalmas. Garazsban, lakéhazi ke-
rékpartaroléban viszont praktikus,

és arra is j0, hogy a leallitott kétke-
rekit konnyedén arrébb tolhassuk,
mikdzben a maésikat a tarolobol ki-
szabaditjuk.

A négy gorg@s allvany két tenge-
lye eredetileg mianyagbol késziilt,
de azt feny6fabol kifaragott darabbal
kénnyen helyettesithetjlk. Két
40x 4x 2 cm-es lécdarab tokélete-

sen megfelel a célnak. A két tengelyt
0sszekoté hosszmerevitd is készil-
het fabél, s ebben az esetben az
alkatrészeket csapozzuk dssze. Ma-
sik megoldas,
ha a tengelye-
ket két 010
mm-es radacél
merevitd  koti

Ossze. Ezek végeire vagjunk mene-
tet, s belulr6l normal hatlapfejd
M10-es anyaval, kivulr6l M10-es
zartanyaval fogjuk kdzre a lécten-
gelyt. A kerekek fotelgorgéként ké-
szen kaphat6k vagy tonkrement gye-
rekjatékrol atszerelhet6k.

A  kerékpar kerekét oldalrdl
megtamaszté két acéliv ugyancsak

010 mm-es radacélbol késziljon.
Szabélyos és egyforma iviket
sablonra hajlitva alakitsuk ki. Rég-
zitésuk a két hossztart6éval azo-

nosan torténjen. A fém alkatrésze-
ket érdemes lekrémoztatni, a fat
pedig Xyladecorral kezelni. igy
esztétikailag is kifogastalan lesz a
munkank.

PJ



KAVEFOZO
Indokolatlan, hogy a sokszor hasznalt eszkdzeinkkel térédink a legkevesebbet.
A kavéf6z6t (A) pl. naponta tdbbszor elévessziik (hiszen kavéfogyasztd nemzet
vagyunk) és elvarjuk, hogy hibamentesen miikddjon, karbantartdsat mégis
elhanyagoljuk. Talan azért, mert annyira egyszer(i berendezésnek tartjuk, hogy
a kimosasan és utantoltésén kivil csak akkor torédiink vele, ha valamelyik
alkatrésze meghibasodik.

Pedig a karbantartasara kevés id6 is elegend6 és az béven megtéril

a zavarmentes mikddéssel. Mindenkinek van tapasztalata arrdl, hogy milyen
bosszlségot okoz a tlizhelyet beszennyez8, szivargé f6z6. Eldugulasa veszélyes is
lehet. Sok lakas falat tette mar ténkre egy ,elszabadult”, eldugult f6z6.

Ezért érdemes réviden 6sszefog-
lalni - és természetesen be is tartani
- a leglényegesebb szabalyokat:

A kévédrleményt mindig lazdn rak-
1 mjuk be a tolcsérbe (3), kulondsen
akkor, ha potkavéval kevert 6rleményt
hasznéalunk.

A tomit6gumit (10), ha az méar el-
. haszndalédott, cseréljik ki lehetéleg
héallé (piros szin(i) gumira.

A kévé lef6zése utdn hitsik le a
3mf626t, a fedelet (11) leszorité ken-
gyel (13) csavarjat (15) lazitsuk meg,
mert a forré f6z6ben leszoritott gumi de-
forméalédik.

A kif6zott 6rleményt ne hagyjuk a
4B télcsérben, mert megszilardul és el-
tomiti a szdrék furatait.

. (8, 9) tisztasagat, mert az eldugult
sz(irok miatt robbandas is bekdvetkezhet.

5 Rendszeresen ellenérizzik a szlirék

Deformalédott felsé szirét ne hasz-
6,, néaljunk, mert az 6rlemény bejuthat
a fedélbe (11) és a kifoly6csovet (12) el-
dugithatja.

Vizet csak annyit tdltsiink a f6z6be,
mamennyi nem csordul tal az alsé
sz(rén.

A tolcsér (3) alsé részének kialaki-

, thsa a f6z6 tipusa szerint valtozik.

A két leggyakrabban hasznalt kivitelt a B
és C abran lathatjuk. Az egyszer(ibb (B)
télcsérének csovén (4), annak alsé ré-
szén a viz részére készult furat, a tolcsér
(3) klpos részén pedig egy g6zfurattalal-
hat6. Mindkett6t eldugithatja a vizké.

ldénként a tartallyal (1) egyitt meg kell
tisztitani. Erre a célra szerezziink be viz-
kéoldo szert. A masik kivitelInél (C) a
tolcsér csovének (5) végén egy keverdtér
(6) talalhatd. A viz részére készilt furat
ennek az oldaldn van. A keverdtér felsd
részéhez csatlakozik a g6ézcs6é (7). Mind-
két furatot meg kell tisztitani, ha vizkdvet
észlelink.

A tdlcsér peremér6l az esetleg réa-
9a égett 6rleményt tisztitsuk le. Ha a
tolcsér megtdltése és a fels6 sz(ir6 behe-
lyezése utdn az esetleg kinyomoédott 6r-



leményt minden alkalommal eltdvolitjuk,
agumiszennyez6dése és az ebb6l szar-
maz6 tomitetlenség elkeriilhetd.

Id6nként ellendrizni kell a ken-
. gyei (13) csavarjanak (14) meg-
hizottsdgat és a biztositészelep (2) tar-
taly fel6li bels6é furatdnak tisztaséagat, ill.
vizkémentességét. Ha a szelepnél jelent-
kez6 szivargds a szelep 6vatos utdnha-
zédsaval sem szintethetd meg, a szelepet
ki kell cserélni.

Egyes tipusoknal a biztositészelepbe
kilon betét is kaphat6. Az ilyen szelepek-
be csak a gyari betét hasznalhatd, ,er6-
sebbre" kicserélni veszélyes.

Aki ezt a ,tizparancsolatot” be-
tartja, annak kavéf6zgje kifogastala-
nul fog makodni.

A f6z6 legérzékenyebb része a
felsé szlré (9). Altalaban csak a
peremét szoritja le a témitégyrd

(10), ezért a taltoltétt vagy a
.megdagado6” &érlemény deformal-
hatia. Az ilyen szlr6 mar nem
hasznalhat6, mert az 6rlemény a
fedélbe nyomul, a kavé ,lledé-
kes” lesz, s6t a kifolyécs6 eldugu-
lasa is bekovetkezhet.

A fels6 szlir6 deformélédasa
megakadalyozhat6, ha a D rajzon
lathaté raddal (16, 17) latjuk el
Anyaga puha, 8-10 mm atmérdjd
aluminiumrad. Alsé végén resze-
léssel (vagy esztergan) egy 55
mm atmérgji csapot alakitunk Kki.
A csap hossza akkora legyen,
hogy a sz(r6 lemezén kivil egy,
lehet6leg krémozott vagy alumi-
nium M5-OS alatétet (18) rafiizve
kb. 1 mme-rel talérjen.

A kiemelés megkodnnyitésére al-
talaban kis flileket szegecselnek a
sz(ir6kre. Ezt egy Uj, még nem
hasznalt darabrdl tavolitsuk el
és farjunk a sz(ir6be egy
05,5 mm-es furatot. Ovatosan
kell eljarni, mert a vékony, lagy
aluminiumlemezt a faré kodnnyen
felgydri.

A tdmasztordd hosszéat a f6z6 ti-
pusa hatarozza meg. Mivel a f6-
z6k fedele (11) eltér6, a két leg-
hasznalatosabb alakot &abrazoltuk
(D). A zardjeles méretek tajékoz-
tatd jellegliek.

A tamasztérdd hosszanak meg-
hatarozasahoz az ures f6z6 fede-
Iébe atlés iranyba helyezziink egy
fa- vagy fémrudat. Ennek fels§ fe-
lulete és a fedél bels6 részének
tdvolsaga lesz a keresett érték.
Természetesen a tomitégumi &sz-
szenyomodasat is figyelembe kell
venni.

A tamasztorad (16, 17) leszaba-
sakor vegyuk figyelembe, hogy az
als6 részén kialakitott csapnak a
sz(r6 vastagsagan kivil egy M5-0s
alatéten 1,5-2 mm-rel tal kell érnie.
A tdmasztorud leszabasa utan a fel-
s6 végét reszelbvei gdmbdolyitsik le.
A kész rudat helyezzikk be a sziré
mar elkészitett furatdba. Alsd részé-
re egy M5-6s alatétet (18) felf(izve
satuban szegecseljik el.

Az elkészilt, tAmasztoval ellatott
sz(ir6t helyezzik be a f6z6be és a
fedél felrakdsaval ellenérizzik a
hosszat. Ha hosszinak mutatkozik,
reszel6vei roviditsuk le.

Az ezzel a mddszerrel kiegészitett
szlrd éveken &t hasznalhat6 lesz és
a tamasztorud a kezelést is kényel-
mesebbé teszi.

Sz. T.

AS 4/1



Januéri szamunkban inditottuk Gtjara
a palyamdiinek is alkalmas,
nyolcszbglet(i szerszamfelerdsitével
tervezett kilénleges munkaasztalunk
tervsorozatat.

Az asztal, majd a kiegészit6i és

a leggyakrabban hasznalt
barkacsgépek felerdsitd alapjainak
ismertetése utan most befejezésiil
néhany nagyon praktikus segédeszkéz
készitését mutatjuk be.

A gérbevago (1), azaz a faanyagokat
pontosan 45°-0s szégben darabold készi-
Ik a legegyszerlibb a kiegésziték kdzott.
Képkeretek, padlé- és mennyezet-
szegélylécek derékszog( sarkainak kiala-
kitdsdhoz sziikséges.

Mivel a munkaasztalon hosszanti és ke-
resztiranyu vezetéarkok és -hornyok is
taldlhatok, a gérbevagd késziléket cél-
szerien azokban régzithetjik, illetve
csuUsztathatjuk. Alaplapja rétegelt lemez,
mertaz alakvéaltozas nélkili, nem veteme-
dik, nem hasad.

A készilék vezetésiné az alaplap aljara
szegezett feny6faléc, amit a vezetdarkok-
ba pontosan illeszkedére, de azért él-
esUsztathatéra csiszoljunk. Ugyancsak fe-
ny6léchdl készitend6k a vezetd tdmlécek,
amelyeknek majd a leélezendd munkada-
rabokat nekiszoritjuk. Nagyon fontos,
hogy a V-be Allitott vezet6lécek egymas-
sal pontosan derékszoget zarjanak be, és
hogy a vezetésin vonala is pontosan 45°-
ban &lljon a felette levé vezet6léccel. Az
kevéshé fontos, hogy a vezetélécek meg
a sin milyen szégben allnak az alaplaphoz
képest, a donté az egyméashoz viszonyitott
allasuk.

A V-ben 4&ll6 vezet6lécek kdzépvonala-
nak pontos folytatdséban az alaplapban
rést kell vagni a flirésztdrcsa szdmaéra.

Ugyancsak fontos, hogy a gérbevéago
flirésztarcsa rése pontosan atadrcsa vona-
léba kerdljon, ami persze meghatérozza
az als6 vezet6léc és a rés kozotti tavolsa-
got is.

Nagyobb munkadarabot pillanatszorité-
val fogjunk a vezet6lécek mellé, nehogy a
megcslsz6 munkadarab az ujjinkat a tar-
csa kozelébe réntsa. Ezzel a gérbevagod-
val fél méter széles tablakat is szoghe
vaghatunk.

Ugyancsak nagyon egyszer(i a deko-
pirfurésztalp (2) és elkészitése. A nyolc-
szogletd alap kdézepére helyezzik - fd-
részpenge nélkial - a dekopirflirészt és
talpat pontosan rajzoljuk korul. A kis befo-
g6tokmany vonalatis jel6ljik be, és aztis,
hogy a penge milyen mértékben tér majd
ki hasznélat kdzben. A régi pengék csak
egyetlen irdnyban, le-fel mozogtak, a mo-
dernek akar keresztbe is fordithatok és
,kapalé” mozgést végeznek. Az utébbiak
szdméara teh4t joval nagyobb rést kell ki-
alakitani.

PILLANATVALTAS

Ha megrajzoltuk a talp kérvonalait, a
talp vastagsdgéanak megfelel6 mélység-
ben sillyesszik be az alaplapot, és vag-
juk ki beléle a penge szabad mozgéaséara
lehet6séget add réstis. Az alaplapot ugy
mélyitsik ki, hogy egy ép lemezréteg ma-
radjon a rétegeltlemez-alapba készitett
mélyedés fenekén.

A szalagcsiszol6 allvanyat (3) kinek-
kinek a sajat készilékéhez kell méretez-
nie. Ezértrajzunk csak praktikus segitséget
ad ahhoz, hogy a késziléket sajat gépiink-
hoz igazitsuk. A lényeg, hogy a szalagcsi-
szol6 a készilékben fiigg6legesen all.

A konstrukcié kilonleges elénye, hogy
a csiszolészalag el6tti munkaasztalka
zongorapantos felerésitése és kulissza-
paros (a flird6szoba-ablakok kitdmaszta-
sdra hasznalatos az ilyen vasalds) alata-
masztasa révén szégbe allithaté. igy ha
az asztalkara helyezett munkadarabot a
csiszolészalagnak toljuk, a kivant szdg-
ben csiszolhatunk.

Aki sokszor haszndalja majd igy a sza-
lagcsiszolot, a rajzon lathaté szemescsa-
varos vagy szarnyasanyas csavaros rég-
zités helyett pontosan a kozépvonalan far-
ja at 6-os furéval az asztalka alatti hom-
loklapot, és dugjon abba végigmenetes
M6-0s rudat. A r0d két végére hajtott ala-
tétes szarnyasanyakkal aztdn igen szilar-
dan megfoghaték a kulisszakonzolok
(amelyek kézépsdé réseiben a 6-0s rad
még éppen elfér).

A szalagcsiszologép markolata kinalja
a rogzitéshez a befogast, ezért az oda
illeszked6 feny6lécdarabot a lehetd leg-
pontosabban kell a nyélhez alakitani.

Amilyen egyszer(, olyan praktikus se-
gédeszkdz az ateresztd vezetdléc (4),
masképp egyengetd léc. Ezt a keményfa
lécet tulajdonképpen a fels6mard henge-
res mardfejéhez alakitottdk ki, de a fard
alapgépbe fogott mardval is hasznalhatd
(91/1. szamunk 19. oldaldn a bal k6zépséd
szines kép). Lényege, hogy az ateresztd
léc keskenyebb vége fel6l a forgé maroé-
fejnek tolt darabb6l a maré éppen annyit
vesz le, amennyivel a munkadarab ,kar-
csusitva” 4ttolhaté a léc szélesebb része
mellett is.

Fontos, hogy a mardfej kils6é paldstja
egy vonalba essen a vezet6léc vastagabb
élével. J6, ha ezt a vastagabb élet kemé-
nyebb anyagd lamindalt takarécsik fedi.

Az 4teresztlécet pillanatszoritokkal kell
elmozdulast kizaréan az asztalra rogziteni
agy, hogy a mar6 paléstja pontosan vonal-
ban legyen a léc vastagabb részével.

Ha az oktogon asztal egyik fészkébe a
tarcsaflirészt ergsitjik, a masikba meg a
felsémardt vagy a maréval szerelt farot,
egyiltinkben nagyolt méretre oldalazhat-

juk a munkadarabokat, a mésik fészek
folé fogott atereszt6léc mellett attolva, a
maréval mindjart pontos méretre egyen-
gethetjuk, simithatjuk.

A furé alapgép vizszintes felfogdsdhoz

ami példaul kis fémtargyaknak a faré
tokméanyaba fogott csiszolé rongykorong-
gal torténd fényezéséhez praktikus - a
farékhoz gyéartott vizszintes felfogd allva-
nyokat kell csak egy nyolcszogletl alapra
ergsiteni.

A vizszintes furéallvany (5) alapja ter-
mészetesen egy mar jol ismert oktogon, a
tobbi darabja - ez esetben egy Rockwell
farégéphez igazitva - abréankon jol lathatd.
Valamennyi rétegelt lemezbdl késziilt, sze-
gelve és ragasztva. Szines képe 91/1. sza-
munk 19. oldal&dn balra fenn l4thatd.

Az asztalos satupadok igen fontos ki-
egészitéi a padvasak, amelyeket a satu-
pad e célra kialakitott furataiba dugva a
munkadarabok megtamasztasara, rogzi-
tésére hasznélnak. A kovetkezékben né-
hdny, e célra igen praktikus, s amellett
konnyen elkészithetd kiegészitét ismer-
tetlink.

A vizszintes far6alap (6) egy kemény-
fa lécekbdl készitett racsszerkezet,
amelynek két oldalsé sinje az oktogon
munkapad hosszanti vezetéhornyaiban
cslszik. Keresztléceinek furataiba lehet-
igény szerint - dugdosni a keményfa kol-
dékcsapokat, amelyek majd végil is pad-
vasakként szolgalnak. A munkadarabot -
példaul egy koldokcsapok részére kifur-
kéland6 deszka él1ét, aztan a fardalap kél-
dékcsap ,padvasaival” megtdmasztva le-
heta padba helyezett, s a vizszintes fard-
allvanyba fogott far6 hegyének nyomni.

Lényegében ugyanezt a feladatot Iatjak
el a bonyolultabb munkadarabok megta-
masztasara a nyolcszogletli, és egy
nyolcszégletd alap kettévagéséaval készi-
tett, az asztal nyilasaiba helyezheté ala-
kos padvas tablak (7), valamint a még
ezeknél is egyszer(ibb, az asztal hornyai-
ban a kivant helyre cstsztathato kiegészi-
t6 padvas léc (8).

Az el6z6 leirasainkban, valaminta most
itt ismertetett eszkézékon kiviul az okto-
gonasztal természetesen szamtalan to-
vabbi munkaeszkdz, segédkésziilék sth.
tervezésére és készitésére kinal még le-
het6séget.

Az oktogon sorozatunkban kozreadott
eszkozoket elkészitd és arrol fényképe-
ket, lefrast tartalmazé otleteket bekildd
olvasdink jo eséllyel vesznek részt folya-
matos cikkpéalydzatunkon. Aki pedig az
ismertetetteken til més késziiléket is ter-
vez és készitaz oktogonhoz, szinte bizto-
san szamithat valamilyen dijazésra.

Sz. 3.
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AC-MERO, EGYENIRANYITO

A fesziiltségmérések kdzil
az egyenfesziltség nagysaganak
meghatarozasa a legegyszer(ibb.

A kis tdmeg(i csapagyazott tekercs az aram
magneses teret létesitd hatasara

a rakapcsolt egyenfesziltségtdl elmozdul.
Ha az emlitett tekercsre valtakozo irany(
feszliltséget vezetlink, akkor a gyorsan
valtozo ellentétes polusi magneses erdtér
az eddig jol hasznosithaté tekercselmozdulast
kiértékelhetetlen remegéssé valtoztatja.

Az eredeti elgondolast mégsem szabad elvetni,
ugyanis a valtakozo feszlltséghdl

a nagysagaval aranyos egyenfesziiltség
allithato eld, és az az ,,elmozdulé tekercs”
elvével mar mérhetd. A dolog mégsem ilyen
egyszer(i, mert a valtakoz6 fesziiltségnek
létezik effektiv és cslcsértéke.

A mozgdtekercses miiszer az effektiv értéket
mutatja. A helyzetet tovabb bonyolitja,

hogy az eltérd alakd valtozo fesziiltségeket
az Ugynevezett kitéltési tényezGik
kiilénboztetik meg egymastol.

MODUL

A fogalmak tisztdzasdhoz ve-
gyuk alapul a szinuszos alaku, 220
voltos halézati valtakoz6 feszilt-
séget. Ha lerajzoljuk annak egyik
szinuszos alaku félhullaméat, akkor
a gorbe alatt egy terlletet kapunk.
Probaljunk most a gorbébdl egy
olyan négyszoget kialakitani, ami-
nek az alsé oldala akkora, mint a
félhullam szélessége, a terilete
pedig a félhullam alatti terulettel
azonos. Azt latjuk, hogy a félhul-
lam csdcsa magasabb, mint a
négyszog teteje, esetiinkben pon-
tosan 1,41-szer. A 220 volt effektiv
értéke, amit a m(iszer is mutat, a raj-
zon kialakitott négyszog fels6, vizszin-
tes vonala. A 220 volt csucsértéke a
szinuszos félhullama gorbe csulcsa,
ami 220x1,41 = 310 volt. A csucs-

tél cslcsig vett érték  pedig
220 x 141 x2 = 620volt. A hal6ézatban
gyakorlatilag ekkora csucsfesziiltség
van. Ez a magyardazat arra, hogy miért
alkalmaznak nullatmenet-kapcsol6-
kat. A terheléseket, kilonésen a na-
gyobbakat, nem célszer(i a hal6zatra
kapcsolni akkor, amikor abban éppen
csucsérték van.

A valtakoz fesziiltség bizonyos vo-
natkozasban egyszer(inek latszik. Mé-
réséhez elvileg nem kell tobb, mintegy
j6 egyeniranyité. Am ajelenleg egyen-
iranyitasra rendelkezésre allo eszko-
zoknek van egy hibaja, inkabb fogyaté-
kossaga, hogy az atvitel nem linearis.
A legismertebb egyeniranyité kétpo-
lus, a didda példaul a rékapcsolt fe-
sziiltségek hatasara nem egyenlete-
sen valtozik. Az atvitelének karakte-
risztikdjaban ugyan lesz szép egyenes
szakasz is, de a lényegét tekintve nem
linearis. A linearitas, vagyis abemene-
ti oldalra kapcsolt valtakoz6 fesziiltség
nagysaganak a kimeneti oldali egyen-
fesziiltség-valtozasaban megnyilva-



nulé pontos kbvetése a mérd
egyeniranyitoknal alapvetd ko-
vetelmény. Tovabba: a legtobb
egyeniranyité csucsegyen-
iranyité, a méréshez pedig ef-
fektiv érték kell. Jol mérd
egyeniranyitét nehéz készite-
ni, ezért ne lep6djink meg
azon, hogy az 1. abran egy-két
diédanal tobb alkatrészt tala-
lunk. A véltakozé fesziiltség
mérése megmaradt a kezdeti
mozgoétekercses egyenfesziilt-
ség-mérénél és az elékapcsolt
egyeniranyitonal, csupan a
mozg6 tekercset analég-digi-
talis atalakitd, a mutatét és a
skalat pedig az LCD vadltotta fel.

Mérb-egyeniranyitd

A 7126-0os IC-vel készilt
LCD-s egyenfesziltségi alap-
miszer és a hozza tartozé
osztéhoz illeszkedd valtakozo
feszlltségli  mér6-egyenira-
nyité kapcsolasat latjuk az 1.
abran. A mér6-egyeniranyito
a fesziiltségoszté és az alap-
miszer kozott foglal helyet.

Az aramkor fokozatai lénye-
gében a TL084-es, négy mive-

leti er6sit6t tartalmazod, és a
TLO81l-es szimpla miveleti
er@sit§ 1C-re épilnek. Indul-

junk ki a fesziiltségoszto feldl, a raj-
zon alulrél. A tizedespontok allitasat
a feszlltségoszto tarcsas kapcsolo-
janak kulén aramkore végzi, az
egyeniranyitoban ezek a keresztil-
futé vezetékek (DP1, DP2, DP3) vi-
szik a DVM LCD-jének vezérlését.
A méré-egyeniranyité DC lizemmaéd-
allasaban az osztérol érkez6 egyen-
feszlltség HI oldala az Gzemmdéd-
kapcsol6 a-b érintkez8inek zarasan
keresztil jut a DVM bemenetére. Az
LO oldala a mér6-egyeniranyiton a
kapcsolétdl fuggetlentl halad at.
A COM &g a LO szint(i bemenethez
DC allasban az Gizemméd-kapcsolo
d-e érintkez6in keresztil zarodik.
Igy Iétrejon a DVM egyenfesziltség
mérésénél a + /- oldali Hl és az
Osszefogott kdzés COM-LO oldali
bemenet.

A rajzon a mér6-egyeniranyitd AC
tizemmaodjaban a kapcsolék ebben a
helyzetben allnak, az osztérol érke-
z6 véltakoz6 fesziiltség Hl oldala a
TLO84-es IC 3-as mdveleti erésitdjé-
b6l all6 bemeneti puffer fokozatba
kertl. A jel Gtja a kovetkez8, 1-essel
jelzett er6sitbbe vezet. Ezt koveti a
2-es miiveleti erdsitére épuld aktiv
diédas egyeniranyité. A kovetkez6
fokozat, a TLO81-es miveleti erdsit6
IC az offset kiegyenlitést és a hitele-
sitést szolgalja. Az offset a P2-es, a
hitelesités a P3-as trimmerpotencio-
méterrel &llithat6. A TLO84-es IC

utolsé, negyedik miveleti erésit6je
a mlszer COM puffere.

Nyomtatott &ramkor
és hitelesités

A foliaslemez rajzat és az alkatré-
szek helyét a 2. abran talaljuk.
A SUB-D csatlakozék most is elhagy-
hatok, bar a modulok 0sszekotését
nagyban megkdnnyitik. A nyomtatott
aramkorrdél nincs mit mondani, azt le
kell masolni. A folosleges foliat tavo-
litsuk el, az alkatrészeket forrasszuk
a furatokba. A Cl-es kondenzéator 16
voltos. A P2-es és a P3-as trimmerpo-
tenciométerek helyére hagyoma-
nyos, Oregebb tipusokat is betehe-
tink. A végpontok és a csuszka kive-
zetéseinek helyét a kapcsolasi rajz
alapjan is azonositsuk. Az IC-ket te-
gyuk foglalatba.

Végill mar csak az offset bedllitasa
és a hitelesités van hétra. Elszor az
offsetet allitsuk be. Ehhez fesziiltség-
oszté bemeneti kapcsait révidre kell
zarni. Ezzel azonos a mér6 egyenira-
nyit6 HI és LO bemenetének 6sszeko-
tése. Ezutan a DVM LCD kijelz6jén a
P2-es, 100 kiloohmos trimmerpoten-
ciométerrel allitsunk be 0000-&t.
Bontsuk a révidzart.

A hitelesités mar egy kicsit koril-

ményesebb. Ehhez a mvelethez kell
egy masik megbizhatd és pontos val-
takoz6 fesziltség( digitalis mérém-
szer, valamint egy 50-100 hertzes fe-
szlltségforras. Az utébbi hidnyaban
j6 egy héalézati transzformator is, ami-
nek néhany voltos fesziiltségét egy
potenciométerrel leosztjuk. Ekkorter-
mészetesen csak 50 hertzen tudunk
hitelesiteni, bar nagyon valészin(,
hogy a miiszer igy is korulbelll 10 ki-
lohertzig hitelesen mér. Allitsunk be a
kiilsé jelforrason a hitelesité miszer
szerinti 150 millivoltot. A bemeneti fe-
sziltségosztét egyelére kapcsoljuk
magasabb méréshatarba. A hitelesitd
jelet vezessik a bemenetekre.
A P3-as, 10 kiloohmos trimmerpoten-
ciométert addig csavarjuk, amig a
miszer LCD-je 150 millivoltot nem
mutat. A fesziiltségoszt6t kapcsoljuk
200 millivoltos méréshatéarba és fino-
mitsuk a P3-as potenciométer bealli-
tasat. A 150 millivoltos hitelesit6 fe-
szlltséget valtsuk 100 hertzesre. Is-
mét a P3-as potenciométert allitsuk
addig, amig a mf(iszer 50 és 100
hertzen egyforman 150 millivoltot
nem mutat. Ha ez készen van, akkor a
DVM az (j mér6-egyeniranyitéval ko-
rulbeltil 10 kilohertzig pontosan mér.

Mocsary Gabor
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ANTENNAEROSITO IM F SAVRA

Elég csak a haztet6kre nézni, a latvanybol kovetkeztetni lehet televizios
kultdarank m(szaki szinvonalara. A tet6k olyanok, mint az erdd, ahol a madarak
a fészkiket oda teszik, ahova jonak Iatjak. igy vagyuk a tv-antennékkal is.

De ahogy a madarak néha melléfognak a legjobb hely kivalasztasaval, ugy az
antennak sem keriilnek oda, ahova valdk. A tévedések rendszerint utébb deriilnek
ki, a kijavitdsuk pedig nehéz. Ha mar fénn van egy antenna, athelyezésére nincs
lehet6ség (mert a széba johetd helyeken sem jobb a vétel vagy mert mar ott van
valaki masé), akkor csak egy dologhan bizhatunk, az er6sit6ben. Az antenna
jelerdsitd sem csodaszer, de sok esethen javit. F6leg ott van Iétjogosultsaga, ahol
a telepitési hely a mikrohullamok terjedésének klasszikus szabalyai szerint is
hatranyos. A legtdbb ziir az UHF savban véarhatd, vagyis a magasabb frekvenciaji
csatorndkban. Persze ez a gyégyméd sem egyszer(, mert a nagyfrekvencias
aramkoroknél sok az apré munka, néha a szokatlan megoldasok vezetnek
eredmeényre. Ezek az aramkorok nem hétkdznapi alkatrészekbdl épiilnek, sokat
helyben kell el6allitani. Rengeteg az egymasra hatas, és csak a végén derdl ki,
hogy mit csinaltunk.

Az el6z6 par mondatot nem el-
rémisztésnek szantam, csupan he-
lyesnek talalom, hogy el6re tud-
juk, mibe kezdink. Az antennaerd-
sit6 (és altalaban a nagyfrekven-
cias technika) érdekes és hasznos
téma, rengeteget lehet tanulni
egy-egy kisebb készilék elkészité-
sével.

Az egyszer(ibb aramkoérok leg-
tébbszor egyetlen kdzponti erdsitd
alkatrészre, egy tranzisztorra vagy
egy IC-re épiilnek. Az aramkorok tu-
lajdonséagait f6leg az aktiv alkatrész
jellemzdi hatarozzdk meg. igy van
ez az esetiinkben is, vagyis a 1. ab-
ran lathaté nagyfrekvencias ergsit6t
a 2SC3358-as kiszaju, bipolaris tran-
zisztor teszi alkalmasssa a 400-t6l
850 megahertzig terjed6 frekvencia-
tartomany erésitésére. A DUAL GA-
TE MOSFET-ek tokjaba bujtatott, két
emitterkivezetéses tranzisztortdl az
emlitett frekvenciatartomany korul-
belll 10-15 decibeles ersitése var-
hat6. Tudnunk kell, hogy a tv-m(isor-
szoras nagyfrekvencias elektromos
jeleinek er@sitésére alkalmas félve-
zet6kben nagyon kicsik a belsé pa-
razita kapacitasok és induktivitasok.
A hagyomanyos technolégiakkal ké-
szUl6 tranzisztorok magasfrekven-
cias miikddését tulajdonképpen
ezek a jarulékos kapacitasok és in-
duktivitasok gatoljak.

A bevezet6ben mar sz6 esett az

egymasra hatasrol. Nos a nagyfrek-
vencias aramkorokben ez akkora,
hogy mindennek, még egy latszatra
semmitmondo kis drétdarabkanak is
nagy jelent6ésége van. Egy-egy ilyen

m

EROSITO

aramkort - természetesen az egé-
szet szemlélve - felfoghatunk Ugy is,
mint egyetlen dsszetett aktiv sz(ir6t,
megszabott impedancia viszonyok-
kal. Az atvitel jellemzdit nemcsak az
alkatrészek, hanem azok helye is
dontéen befolyasolja. Ez a magyara-
zata annak, hogy miért van a
2SC3358-as tranzisztornak két emit-
terkivezetése, és hogy a be- és ki-
meneti szlr6knél miért nem jo pél-
daul a kerdmia cs6kondenzator, és
a hidegitd és csatolé kondenzéatorok
miért tarcsakondenzatorok. Elvileg
a C4-es, 10 nanofarados sz(ir6kon-
denzator lehetne tekercselt folias
styroflex szigetelésii. Am ez a tobb
szaz megahertzes frekvenciakon
nemcsak kapacitas, hanem a teker-
cselése kovetkeztében induktivitas
is. A kondenzator parazita induktivi-
tdsa nagyrészt a gyartasanak maod-
jatél fugg, allandénak vehet6, azon-
ban kisfrekvenciakon ez nemhogy
zavar6, hanem teljes mértékben el-
hanyagolhat6. Az alkatrészek minia-
turizdlasa nemcsak a ,kisebb he-



lyen tébb elfér” elvét szolgalja.
A kis felllet eleve kevesebb para-
zita elemmel jar. Ennek pedig a
nagyfrekvencidkon nagy jelent6sé-
ge van.

Az er6sit6 bemeneti C1-L1-C2
és kimeneti C6-L2-C7 T-illeszté
szlir6jének latszélagos impedan-

cidi 50-75 ohm kozottiek, minden-
esetre a 75 ohmos koaxialis ka-
belhez szinte optimalisan illeszke-
doék. A sz(ir6k kondenzatorai 10 pi-
kofarados SMD kondenzéatorok. Az
SMD (SURFACE MOUNTED DEVI-
CED) keramia kondenzatorok pa-
ranyi, téglatest alakl, két végikon
a beforrasztdshoz fémezett z6na-
val ellatott, kimondottan nagyfrek-
vencias alkatrészek. Az SMD
csucstechnologiaval készilé U ai-
katrészcsalad, els6sorban a sza-
mitastechnikahoz, a rendkivil
gyors szamitogépekhez fejlesztet-
ték. Jellemzéjuk a szokatlanul kis
méret és az ezzel jar6 rengeteg
hasznos el6ny. Az Ll-es és az L2-
es szlir6tekercs egyforman légma-
gos, 0,5 milliméteres CuZ huzalbdl
2 menet, 3 milliméteres tekercse-
Iési atmér6ében. A tekercsek végeit
(a kivezetések ne haladjak meg az
1-2 millimétert) majd a félias le-
mezhez forrasztjuk, ett6l valnak
onhordovd. Nem a tekercstestet
rogzitjik a lemezhez.

Ugorjunk at a nyomtatott aram-
korre, a rajzokat a 2. abran talal-
juk. Viszonylag egyszer( foliave-
zetés(li lemez, talzott pontossagot
nem igényel. A tranzisztor kdrnyé-
két azonban ne nagyoljuk el
A be- és kimeneti sz(ir6khoz csat-
lakoz6 75 ohmos koaxialis kabele-
ket a lemezbilincsek régzitik.
A kabelek kuls6 szoveteit nem art
a szoritlemezekhez forrasztani.
A lemezeket egyenként 2-2 M3-as
anyascsavar koéti a lemezhez. Az
L3-as és az L4-es 10 mikrohenrys
ferritmagos nagyfrekvencias fojt6-

tekercsek. Készen is kaphatok, de
egyszer(ibb, ha magunk csinaljuk.
Keressiink két 3-4 milliméter &t-
mérgjd ferritmagot és hajtsunk ra-
juk 10-10 menetet 0,2 milliméteres
CuZ huzalbdl.

Miel6tt a folias lemezre egyet-
len alkatrészt is raforrasztanank,
gyljtsik be a kondenzatorokat.
Ugyanis a C4-C5-C8-C9 ugyneve-
zett tarcsakondezatorok, egyik
fegyverzetiikkel a félias lemez fu-
rataiba szorithatok és forrasztha-
tok. El6bb tehat a kondenzator, és
hozza a furat. A tarcsakondenza-
torok kivezetéseihez j6 néhany al-
katrész csatlakozik, ez a rajzon is
jol lathat6. Minden kivezetés rovid
legyen.

Az 0Osszedllitott erdsitének ké-
szitsiink belll szigetel6vel bevont,
vizall6 fémdobozt. Ez sem egysze-
ri feladat. Jarhat6é at, hogy az al-
katrészek fel6li oldalan nyitott do-
boz kiteritett oldalait 0,2 millimé-
ter vastag 6nozott vaslemezbdl ki-
szabjuk, és a hajlitasok utan ma-
radé nyitott éleket forrasztassal
lezarjuk. A folias lemezt, a tarcsa-
kondenzatorok besiillyesztéséhez
mérten, a lemez négy sarkanal
tavtartd6 gydrlikkel, M3-as csava-
rokkal rogzitsiik. A koaxialis kabe-
lek az oldallemez U alaku kivaga-
sain keresztil jutnak a sz(rékhoz.

Miutan a panel a helyére kerdl,
a dobozt belllr6l, a 2. abran lat-

haté szaggatott vonal mentén,
ugyancsak oOnozott vaslemezbdl
készitett arnyékolassal kettéva-

lasztjuk. A bels6é arnyékol6 lemez
élét, ami a féliara folfekszik, az
R3-R4  ellenallasokat  0sszekotd
csiknal és a tranzisztor kollektor ko-
rénél, biztonsagos mélységben bere-
szeljuk. A lemezt a foldpotencialon
levd foliafelliletekhez két-harom he-
lyen odaforrasztjuk. Ugy oldjuk meg
a dolgot, hogy ez a kotés sziikség
esetén bonthaté legyen.

Az erfsit6 ezutdn a 2. abran
jelzett helyeken keresztul megkap-
hatjia a 12 voltos tapfesziltséget.
El6tte azonban kapcsoljunk az
R3-R4 ellenallasok kodzés pontja
és az L3-C5 kozOs pontja kozé, a
rajzon A-val jelzett atkotés helyé-
re egy milliamper-mérét. A Pl-es
trimmerpotenciométerrel allitsunk
be 10 milliamper koérali aramot.
Kapcsoljuk ki a 12 voltot, vegyuk
le a mlszert és allitsuk helyre az
atkotést.

Az erBsit6 az antennahoz koz-
vetlentl, a lehet6 legrovidebb ko-
axialis kéabellel csatlakozik. Ennél
fogva ki van téve az id6jaras szél-
s@ségeinek, a fedelet jol le kell
forrasztani. Péara, viz a dobozba
nem keriilhet. Alapos szigetelést
végezzink, belil PLASTIC-70 szi-
getel6 lakkot, kivil j6l zaré festé-
ket haszndljunk. Az er@sit6 a tap-
fesziltségét lentr6l, a koaxialis
kédbelen keresztil kapja. A beko-
tést az 1. abra aljan talaljuk. Ne
felejtsuk el az L4-es tekercs R4-es
ellenéllas fel6li végétél a lemend
koaxialis kabel kozponti eréhez
vezet§ atkotést. A tapfesziltség
negativ oldalat a koaxialis kabel
kills6 fémszovete vezeti.

Ez az UHF antennaerdsit6 szé-
lessavl, az antennaerdsiténél sze-
lektivebb, keskenyebb savba bels-
het§ aramkorokkel nagyobb lesz
az er@sités. Nem biztos, hogy ez
lenne a j6. A végs6 megoldast
helyben, a kérulmények dontik el.
Mivel az egytranzisztoros erdsiték
koltségei kicsik, csak a munka sok
veliik, nem nagy veszteség a kisérle-
tezés. A kovekezdkben szelektiv, tv-
savra allithatd erdsit6 leirasét is ko-
z06ljuk. Lehet, hogy sok helyen az lesz
a maraddé megoldas.

Mocsary Gabor



Arra, ami nemes, régi, eredeti, gyakorta mondjuk, hogy patinas. De van
a koznyelviinkben a patinra még egy, némethdl torzitott szavunk is:
griinspan. Tulajdonképpen mindkett6 a bazisos rézacetatot jelenti. Azt

a z6ldes szinli matt bevonatot, ami az eredetileg sargasvorésen

csillogd rézfeluleteken, azoknak a korrézidja soran alakul ki, s jol
megfigyelhetd rézzel boritott templomtornyokon, kupolakon vagy
réztartalmu targyainkon. De ilyenek a csaladok megbecsiilt, mult

szazadi disztargyai, régi edényei, szobrocskai is.
Am a patina nemcsak a nemesen régire utal, hanem azt is jelzi, hogy
elmulasztotték a disztargyak tisztitdsat, apolasat. S legtébbsz6r nem hanyagsagbdl,
hanem mert a csaladban nem ismerik az apolas maédjat, eszkdzeit, tisztitasra viszont
nem viszik 6tvéshoz a féltett holmit. A kdvetkez6kben (s ha olvasdink majd mas
anyagokkal kapcsolathan is igénylik, folytatdsokban) a kiilonleges anyagl

A rezek,

merthogy a rézbdl koztudottan kétfélét is
hasznalunk: a tiszta vagy alig 6tvozott
réz jelz6je a vords, altalaban igy is ne-
vezzlk: vorésréz. Ezen képz6édik az ,iga-
zinak" mondott patina. A réz meglehet6-
sen puha, ezért a haztartdshan ma mar
alig, s akkor is leginkdbb elektromos ve-
zetékekben haszndaljuk. No meg régi edé-
nyek anyagaként.

A sé&rgaréz egy méar joval keményebb
Otvozete a vorosréznek (Cu) és a hor-
ganynak, koznevén cinknek (Zn). (Az
utébbi nem tévesztendé 6ssze a cinnel
[Sn]!) A kereken egyharmadnyi horganyt
tartalmazd sargaréz - mint neve is mu-
tatja - sargas, aranyos fény(.

Az 0j réz- és sargaréz tadrgyak fénye
kialonféle véddlakkok rafujasdval tart6-
san megdrizhetd, de csak ha azokat nem
hasznéljuk. A védetlen feliletd réz- és
sdrgaréz tdrgyakon hamarosan megjele-
nik a patina, s még gyorsabban a vizzel
érintkezett feliileteket befedd feketés fol-
tosodas, ami aztdn hamarosan atzoldul.

A grinspant metilalkohollal iszapolt
krétaporbdl kevert paszta puha rongyra
val6 felhordédsa utén lehet-sokszor csak
igen kitarté és erés dorzsolgetés utan -
eltavolitani. Vigyazat, finomabb targyak
feliletén a krétaporban hagyott kis
szemcsék karcokat huzhatnak! A nagyon
vastag patinat sik feluletekrdl elgszér fi-
nom - az edények fenekének tisztitdsa-
hoz hasznéalatos - m{anyag vagy fémfor-
gacs tombocskével ajanlatos lenagyolni.
S aztdn pasztaval, végil pedig a gépko-
csik kromfeliileteinek tisztitdésdhoz hasz-
nélatos polirral lehet felfényezni. Ezek a
polirok véddanyagot is tartalmaznak, a
disztargyat tartésan védik.

Sargaréz targyakat konyhai mosogat6-
vagy mosodszerekkel lehet el6tisztitani,
aztdn egy pupozott kanal sé és két kanal
ecet fél liter vizben feloldott oldatédba
martott ronggyal fényesre tisztitani.
A metszett diszitésekkel készilt sarga-
réz targyak erés szennyez6dését egy

eszkozeink karbantartasat ismertetjik.

fogkefére kent ammodnia,sarral” lehet
(sok tirelemmel, erés keféléssel) eltdvo-
litani. Ha a mélyedések mar tisztdk, mo-
soszerrel, majd langyos vizes dtmosas-
sal folytassuk az &4polast.

A Vim és annak mai utédanyagai jol
tisztitanak, de koptathatjak, karcolhatjak
is a feltiletet. A Sidol és a hasonlé 6ssze-
tételd fémtisztité szerek viszont valéban
jok a felfényezésre, de anyaguk a tar-
gyak hozzaférhetetlen sarkaiba és a met-
szésekbe rakodik, ezért a felfényezés
utdn ezt a réteget, iledéketa mar ismer-
tetett modon el kell tdvolitani.

Magas fényt puha rongyra ontott ét-
olajjal vagy mas noévényi olajjal és na-
gyon tartés dérzsolgetéssel lehet elérni.
A disztargyaknél - kiléndsen, ha azokat
sz4raz helyen téroljuk - elegend6 na-
gyobb id6kozokben megismételni ezt a
mveletet. Evéeszkdzoket, pl. alpakka-
b6l - viszont tulajdonképpen minden
hasznéalat utdn meg kellene igy tisztitani.
Csak a rendszeresen hasznaltakat nem,
mert azokat a mosogatas is tisztogatja.
Viszont a tokéletesen tisztara torlésik
elhagyhatatlan.

Ha a réz- vagy sargaréz targy mas
anyagon van (példaul zéarpajzs, fiokfo-
gantyld, kopogtatd), nagy tisztitds eldtt
érdemes leszerelni, mert a mellette fara
keril§ tisztitbanyag a farél karositds nél-
kil nem tavolithaté el. De legaldbb szo-
ritsunk védélapot, példdul mGanyag irat-
tartébol kivagott ,pajzsot” a réztargy ald,
mellé.

A meglazult 6sszeerésitések - pél-
déul tedskanna és a file kozott - alta-
laban szegecseltek. Ha hozzaférhe-
ték, kis szegecshiz6 és szegecsfejeld
segitségével a kotés feszesre kalapéal-
haté. Ha nagyon laza, farjuk ki a sze-
gecs kozépvonaladt, aztén mar fogodval
6sszeroppanthatd és kihuzhaté a sze-
gecs. Ha mégsem, az egyik fejével
6vatosan le kell flirészelgetni, aztdn a
szegecset egy ugyanolyan anyagu, de
.60y szammal nagyobb" szegeccsel
kell pdtolni. (Jobb kotéelemboltokban
fellelhetd réz-, sargaréz és bronzsze-
gecs. Ha mégsem, ugy Otvésmihely-
ben, csonaképit6kt6l lehet vasarolni
vagy néhéany darabot szivességbdl
kapni.)

A toréseket

lehet6leg az eredeti

PATINAS
PATINAT

technolégidval kell visszaforrasztani.
Disztargyaknéal megfelel a ldgyforrasz-
tds, haszndlatiakn&l azonban kemény
réz- vagy bronzforrasztas ajanlott.

Az 06blés targyak behorpadédsénak
kikalapaldsa nagy figyelmet és turel-
met kivdn, mert a kalapalgatassal
tobbnyire csak azt lehet elérni, hogy
az egyetlen nagy horpadast egy sereg
kicsi krater veszi majd korul.

Ha valaki mégis rédszénja magat a
.fazonigazitdsra”, keményfadbol készit-
sen egy, a behorpadt tArgy belsejébe
dughaté vastag, de az oblédsséghez
alakitott feji ,0ll6t". Ha az edény ép
belsé feliletén mar jol ul az ullg, arra
autégumi belséb6l helyezzen egy bori-
tdst, az Ull6t fogja er6sen satuba, s
prébalja réanyomni a plasztikdzandd
tdrgyat (amint azt kis dbrasorunkon is
latni). Ha a targy fala meglehetdsen
vastag, esetleg gumikalapaccsal - s
nem mint az 4abran latni, otvéskala-
paccsal - lehet a horpadéast kikalapal-
ni. Ha méar majdnem szintbe emelke-
dett a felulet, az utols6 egyengetést
mar csak a darabot az Gll6re kézzel
rdnyomva, kivilrél, rongyon &t simit-
gatva végezzik el.

A szépen felljitott, megtisztitott tar-
gyak fényét a rdjuk szdrt vagy ecsetelt
lakk sokdig megdvja. De mert a lakk a
nedvesség hatdsara foltosodik, és a
porszemcséket szinte magadhoz rantja,
lakkozni csak teljesen széraz és por-
mentes helyen tandcsos. Arra is gon-
dolni kell, hogy - példdul a javitdsok
utan csak egyes helyekre hordott
lakk védi a filetetet, igy az majd a
tobbi résztél eltér6en patindsodik, csi-
kos, foltos lesz.

Ha a javitds sordn a targyétdl eluté

szin( feliletek jelentkeznek - példaul
lagyforrasztds helyén -, azokat a tar-
gyéhoz kozeldll6 vagy azzal azonos

szini korémlakkal lehet kevéshé feltii-
nére ,maszkirozni".

A bronztargyak

dpoldsa is nagyjabdl hasonld, hiszen
az emberiség altal elsének hasznalt
fémotvozet, a bronz is felerészben re-
zet tartalmaz (a masik f6 alkotdéja az
6n). Emellett beledtvoznek horganyt,
6lmot, nikkelt és foszfort is.

Az idék soran a bronzon valédi pati-
na, azaz barnéskékes, barsonyfény(
réteg alakul ki, ami nem igényel kilo-
nosebb &polast, elegendd rendszere-
sen puha ronggyal fényesre, szarazra



4td0rzsolIni. Azonban a grinspan a sok
rezettartalmazo bronzon is megjelenhet.
Féleg a hozzaférhetetlen zugokban, haj-
latokban. Ha felfedeziink ilyen, a z6ld
szinével figyelmet felhivé foltot, azonnal
kaparjuk ki éles késheggyel, szikével,
mert rohamosan elborithatja az egész
targyat.

Ha a nagyobb bronztargy fényét vesz-
tette volna, keverjlink egy rész vizben
harom rész ammonium-kloridot és ha-
rom rész rézacetatot, a keveréket forral-
juk fel, és helyezziik bele a bronztargyat.
Tartsuk ott, amig vissza nem kapja szép
bronzszinét, patinajat.

Kisebb darabokat kenjink be grafittal

régen a tlizhelyek tisztitdésdhoz hasz-
néltak ilyet-, s allitsuk a targyat sugarzé
h6é utjdba vagy hevitsik hajszaritoval,
festékleoldé pisztollyal, amig a grafit a
bronzba diffundal.

Ett6l a moédszertdl azonban nem var-
hat6 a feliilet egyenletes ,visszabronzo-
sodasa". sf.



M HBIMIMII

FELSOMARO
ES HASZNALATA

Az el6z6 szamunkban megjelent konyhai talalészekrény alkatrészeinek

kialakitdsdhoz sziikség volt mardgépre is. Szinvonalas kiviteld, igényes

megmunkalast kisbutorok hazi mihelyekben enélkiill a hasznos gép nélkiil

nehezen készitheték el. A gyakorlottabb barkécsolé nem elégszik meg

a csavarokkal, szegekkel 0sszeéllitott egyszeri polccal, ,mivesebb” darabok
elGallitasara is vallalkozik. E munkakhoz nélkilézhetetlen a kiilonféle Hp*

mardszerszamokkal felszerelhetd, sokoldalian hasznalhat6 felsémard.

A maro6gép burkolatanak nyakrészén két szemben
levé horony van. A hornyokon, ill.

a tengelyen atdugott acélcsappal rogzithetd

a tengely, igy cserélhetd a marészerszam

és szilkség esetén annak szoritépatronja.

A maré az allvanyaba csak egyféleképpen, meghatarozott
helyzetben rogzithetd. A gépburkolat nyakrészének hornyéat

pontosan az allvanyba szerelt helyezolemezkére kell
csusztatni.

rvoroeiuio”™porony marasakor
az allvhjjjiptzerelt gépet
egy he&yeé acétasap koril
fordithatjuk eFfb.«ap meneté
szaru hegyes ac

s a parhuzamvezet6

két furat kodzul az atmé
megfelel6ben rogzithetd.

A parhuzamvezeté két radja
rogzitocsavarokkal szorithat6é
a géptalphoz. (A munkadarab élétsl

mért tavolsag beallithaté Az allvany talpa teflon bevonat
a parhuzamvezett egyik radjara igy szabadon, kézi megvezetéj
pattintott miianyag mérdléccel is.) is kdnnyedén csuszik

A maras mélysége menetes csavarral a megmunkalandd feluleten.
allithat6é be. A csavar durva és finom Szabadkézi mozgatassal kuloij
allitasra egyarant alkalmas. A beallitott profild marészerszammal
méretet a jobb oldali fogantyaval lehet tetszbleges rajzolat, felirat,
roégziteni. diszités marhato a feliiletbe.

1N



Talan a leghasznosabb szerszam,
mert a legfaradsagosabb kézi m(ive-
leteket végezhetjik el vele. Képke-
retléc profilra marasat, batorhatlap
szamara készuld horony megmun-
kalasat, lapolt fakodtés kivitelezését
egyarant lehet6vé teszi. De alkal-
mas diszitésre, afelliletekbe mélye-
dé rajzolatok, keretek, ivek kialakita-
séra is.

A felsbmarék motorja a meg-
munkalds modjahoz igazoddan
igen magas (27 000 f/perc) fordu-
latszam(. (Specialis mardéfejekkel
a fan kivil mianyag, plexi, s6t
livegszalas mlanyag is megmun-
kalhaté.) A  keményfémlapkas

szerszamok  példaul  25-sz6ros
élettartamuak, keményfahoz, réte-
gelt lemezekhez, mianyag bevo-
nati falemezekhez ajanlottak. Pu-
hafa marasadhoz a hagyomanyos,
acél anyagu mardék jobbak.

A géphez kilénleges kiegészit6-
ket inkdbb ,haladé” barkacsolok
vasaroljanak, kezdetben elegend6

az alapgép és hozza néhany ho-
ronymaro (egyenes fali és ives
hornyok marasahoz), szélmaré
(deszkak, lécek éleinek ,fazonos-
ra” marasahoz), valamint kilénle-
gesebb profilok megmunkalasahoz
néhany profilmaré (1). Miel6tt a
legegyszeribb munkadarabhoz
hozzafognank, hulladék darabon
gyakoroljunk, illetve minden el6-
szOr hasznélt maréval el6bb né-
hany proébadarabon kisérletez-
zink. Ellendrizzik a marasmély-
séget, a szélt6l valo tavolsagot, a
megmunkalas mindségét stb.



do

A masik alapvet§ szabdly, hogy
ne akarjunk egyszerre tul sok anya-
got levalasztani. Inkabb fokozato-
san, kisebb fogasmélységekkel dol-
gozzunk a végleges profil kialakita-
sadig. A fokozatossagnak nemcsak
az az el6nye, hogy kevéshbé terhel-
juk a gépet és kdnnyebb a munka-
végzés, hanem az is, hogy a kisebb
anyaglevalasztas kovetkeztében
gyorsabb fordulatszdamon marha-
tunk, ezaltal a felilet simabb lesz, a
megmunkalas min6sége is javul.

Akér els6ként is emlithet6 lenne
az a kovetelmény, hogy munka koz-
ben a szerszdm mozgatasa egyenle-
tes legyen. Egyenetlen sebességgel
vezetett gépnél a szerszam a meg-
munkélaskor keletkez6 surlodasi hé
miatt annyira felmelegedhet, hogy
porkolt, égetett foltokkal csufithatja
el afat (2).

Ha megfelel6 szerszammal dolgo-
zunk, az anyagot fokozatosan va-
lasztjuk le, a mar6t egyenletes se-
bességgel vezetjik, a maréfejeket
hasznalat utan megtisztitjuk, a fels6-
maro hosszu ideig hasznos szersza-
munk marad.

Munka végeztével a marészer-
szamrél a flirészport (rétegelt le-
mez, mianyag bevonatd pozdorja-
lap megmunkalasa utan a m(igyan-
ta, manyag, ragaszt6 stb. maradé-
kat) petrdleummal vagy higitéval
mossuk le. Ha a maroéfej vezet6-
csapja (3) goly6scsapéagyas, higitot
ne hasznaljunk, mert az kioldja a
csapagyzsirt.

A preciziésan élezett marokat ne
taroljuk ,0mlesztve”, dobozban,
mert az élek megsériilnek, csorbul-
nak, eltompulnak. A vagdéélek soha
ne érjenek fém anyagl targyhoz.
A draga és sérilékeny szerszamo-
kat megmunkalé éleikkel felfelé, be-
fogécsapjuknal fogva helyezzik a
tarolédoboz fabetétjének furataiba.
(A 4. képen lathatonal egyszeriibb
kivitelii fadoboz is megfelel, a lé-
nyeg az, hogy mindegyik szerszam
kénnyen hozzaférhet6 legyen, éleik
ne (tkbzzenek egymashoz, s a
.készlet” portol, nedvességtél vé-
dett helyen legyen.)

A felsémardét, legfontosabb kiegé-
szitit, ill. tartozékait abrainkon, és
képeinken mutatjuk be. Az egyéb
kellékekrél, a beszerezhet6 kiegé-
szit6krdl, a felhasznalasi lehet6sé-
gekrdl az egyes gyartmanyok kata-
l6gusabol, ill. miszaki leirasabdl
szerezhetlink ismereteket.

_S-

Uj lehet6séggel szeretnénk olvasoinkat
szolgéalni. Bizonyara sok ezermesternek van
otthon feleslegessé valt szerszdma vagy a barka-
csolas soran megmaradt alapanyaga. Ugyanakkor valo-
szinlileg hianyzik is néhany fontos darab, munkaeszk6z a hé-
zi barkacsmihely felszereléséhdél. Keresik-ajanljak rovatun-
kat mostantél kezdve arra is hasznélhatjak olvasdink, hogy
cserét ajanljanak, esetleg eladasra felkinaljanak vagy vételre
keressenek a barkacsolas témakdorébe tartozo eszkdzoket.
Tomoren (maximum 20 szoban) megfogalmazott, pontos ada-
tokat (nevet, cimet, esetleg telefonszamot) tartalmazo leve-
leiket kdzzétesszik, s igy lehet6séget kindlunk arra, hogy ol-
vasdink azutdn kozvetlen kapcsolatot teremtsenek egymas-
sal. Ha a levelek tUl nagy szdma miatt ,sorbandllds” kelet-
kezne, akkor eldre is tirelmet kérink.

FIGYELEM!
NYERNI LEHET!

A Technik-Modern egy kh. 25 000 forint érték( barkacsfelszerelést allitott
Ossze és ajanlott fel az Ezermester el6fizet6i szamara. 1991/3. szamunk cimlap-
jan egy asztalkara kitéve lathaté mindaz, amit egy szerencsés el6fizeténk kap
majd. Nevét kozjegyz6vel hitelesitett sorsolason valasztjuk ki az év vége felé.

A kulfoldrél el6fizet6 kedves olvasdinknak azt javasoljuk, hogy ha orszaguk-
ban az el6fizetés technikai akadalyokba utkézik, akkor magyarorszagi ismer6-
seiket, rokonaikat kérjék meg az Ezermester el6fizetésére.

MEGRENDELOLAP

Kérjik az el6fizetni szandékozo kedves olvasdinkat, hogy a kito1tott megrendel6lapot
szerkeszt@ségiink cimére kiildjék be. Résziikre postan kiildjilk el azt a csekket, amelyen
az eldfizetési dijat befizethetik a szamukra legkézelebbi postahivatalban.

Az el6fizetési dij negyedévre 117 Ft
fél évre 234 Ft
haromnegyed évre 351 Ft
egy évre 468 Ft



Vallalkozok!
Anyaggazdalkodok!

OtvOzott és szerkezeti
acélok,

huzott radacélok,
horganyzott és fekete
lagyhuzalok,
nagyszilardsagu huzalok,
rozsdamentes, sav-

és hoallé lemezek, szegek

RAKTARI AZONNALI KISZOLGALASSAL
kaphatdk a Ferroglobus Otvdzott és Hidegaru
Szakulzletében!

Nagy raktarkészlet! Széles aruvalasztek!
A helyszinen méretre vagast vallalunk!

Varjuk kedves vasarldinkat!

OTVOZOTT ES HIDEGARU SZAKUZLET
Budapest Xlll., Vés6 utca 11.
Telefon: 129-80-15

Arukiadés:

hétfétél csitortokig
7.30—14 ¢raig

pénteken 7.30-13 o6raig



Termékek a magyar futestechnikaban!

KeringtetdszivattyU-igenylket

mind hagyomanyos, mind padlofiitéshez,
hasznalati melegvizhez

és kulonfele vegyi anyagokhoz
kozvetlenll beszerezhetik a gyartotol.

A szivattyUépites
Kolumbusz tojasa,

se tengelye, se csapagya,
csend koltdzik otthonaba.

KERINGTETO SZIVATTYUK
KOMPLETT RADIATOROS és
PADLOFUTESI

RENDSZEREK

Cegléd, Kils6-Korosi at Pf. 35. 2703



Termékink VEDI TFRMFKFT!

féliaink
o vegyszerekkel szembeni jé ellenalloképessége,
* jO hegeszthetGsége es nedvességzaro hatasa,
» pehelykdnnyd tomege,
» tisztasaga és konnyen kezelhetGsége,

e JO hészigetel6 és véd6-parnazo tulajdonsagai réven
idealis csomagoloanyagok, amelyek a mdszeripartol
a butoriparon at a kulonféle élelmiszeripari termekek
csomagolasaig szamtalan teruleten bevaltak.
Hasznalja ki a csomagolastechnika vivmanyat:

VEDJE TERMEKET légparnas foliaval!

TISZAl VEGY| KOMBINAT
M{ianyagosztaly

3581 Tiszaujvaros, Pf. 20.
Telefon: (49) 22-222



» . mm

Kertészeti lUiveghazakhoz
kifejlesztett

specialis mintazatu dveg
a Jp@8 dekorszamu
hengerelt Uveg

Alkalmazasaval intenziv
viragszinezdodeés vagy
levelkepzbdes érheto el.

Miért?
A kertészliveg a Nap
sugarait fenyzuhanykent

szorja szét. Elkerulheto
az arnyekolas.

A terméket forgalmazzak a jelentésebb épitbéanyag-
telepek és nagy tetelben a gyarto.
Részletes felvilagositast ad a gyar vevoszolgalata.

Oroshézi (jyeftgyar K ik
5901 Oroshéaza Pf. 118.
Telefon: (68) 11-011

Fax: (68) 11-207
Tx: 83 583, 83 589
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Specialis kiviteli motorok
ajanlatal

A MagneTek-EVIG \ illarnosgépgyartd Kft.
haromfazisu aszinkron motorokat gyart,
és ajanlja Kedves Ugyfeleinek.
100-200 tengelyniagassagig
peremes-talpas, peremes és talpas kialakitassal.

Robbanésbiztos (banya és vegyi),

valamint darutizemi (révidrezart és csuszogydris) kivitelben.

Egyéb specialis kivansagok (mechanikai és villamos) a vevd igényei szerint.

MagneTek-EVIG Villamosgépgyartdé Kft.
Kereskedelmi és termelési igazgatdésag
Cim: 1108 Budapest X., Gyomrdi ut 150.
Telefon: 127-10-70/190 mellék Fax: 147-39-03 Telex: 225921

m Miszaki tanacsadas: BEEEREERE

MlGszaki osztaly
Telefon: 127-10-70/257 mellék



A feszes farmernadrag nem minden nének all jol,
s példaul egy rovid dzsekivel olyan, mintha
kirandulni indulna a visel6je. Fiatalabbak iskolaba,
munkahelyre, id6sebbek szinte minden alkalomra
ennél nbiesebb ruhat is dlthetnek. llyen pl. a b6
szoknya, amelyhez a révid, feszes fels6rész
ugyanugy illik, mint a lezser, b6, hosszu blaz.

A kénnyen kiszabhaté harangszoknya szinte
minden alakra illik. Ugyanis feliil a derékvonalat
kb. csipébdségnyi méretérél gumirozott
dvszalaggal rancoljuk be, emiatt kénny( belebdjni.
Am derékban és a csip6 magassagaban viszonylag
kevés az anyag, nem ,er@sit”. Alul viszont

a (hosszatol fugg6en) 4-5 m-es als6 széle
kényelmes boségu.

Amiota tobbféle szind, szélesség,
szovésli gumiszalag kaphatd, ilyen
szoknya varrdsa kezd6knek sem
okoz gondot. A teljes vagy kétharmad
korkeriilet boségl szoknyara sem
Ovrészt, sem cipzarat nem kell varr-
ni, a kidolgozasa egyszerd. Igaz,
hogy az anyagsziikséglete elég nagy
(2-2,5 m duplaszéles anyagbdl), de a
hozzaval6 vékony, puha, lagy esési
textilidk kozott sok olcsobb fajta van.
Vasarlas el6tt érdemes el6szedni az
iskolai korzét, vonalzot és egy kockas
papirlapon méretaranyosan kicsi-
nyitve megrajzolni a szabasmintat.
Ez azért célszerli, mert igy szinte
centiméteres pontossaggal kiszamit-
hatjuk, mennyi anyagot vegyunk.

A szabdsminta szerkesztésekor
egy kevés geometriai ismeretre is
sziikség lesz. Mintarajzunkon (1) 110
cm csip6bdségre készitettik el a 75
cm hossz( harangszoknya negyedé-
nek szabasrajzat. A csip6b6ség mé-
rete azért fontos, mert aderékra varrt
gumiszalag kinyulik ugyan, de csak
olyan mértékben, ameddig az anyag
.engedi”. A gumirozott szoknyade-
réknak akkorara kell nyulnia, hogy
koénnyedén, akar belelépve alulrdl is
felhizhassuk a szoknyat.

Ha a kész szoknya bésége alul
egész korkeriilet lesz, a mintan a sa-
roktdl kiindulva mérjiik fel a derékvo-
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nal helyét. Atavolsagot (17,5 cm) Ugy
kapjuk, meg hogy a csip6b6séget
(110 cm) elosztjuk 6,28-cal (2 ll-vel).
A korivet rajzoljuk meg, majd a suga-
rat a szoknya hosszaval (75 cm) meg-
ndvelve rajzoljuk meg a szoknya al-
janak ivét. Ezzel elkészilt a negyed
darab szabasmintaja. Jeldljik be raj-
ta a szabaskor kdvetendd szaliranyo-
kat (vagy az egyik vagy a masik nyil
iranyaba haladjon atextilia szévény-
iranya, kotétt, ill. hurkolt anyagnal a
kotésirany).

Valamivel bonyolultabb a nem tel-
jes kor alak( szoknya szabasminta-
ja. Ehhez nagyobb sugarral, ese-
tunkben 26 cm-rel rajzoljuk meg a
derékvonal ivét. (A koriv hosszanak
a csip6bbség negyedét kell kiadnia.)
Ehhez a 26 cm-es mérethez adjuk
hozza a 75 cm-es szoknyahosszt, s
hizzuk meg a szoknya aljanak ivét
1
( )A szabasmintan a szaliranyt jel6l6
nyilak valtozatlan helyzetben, az ere-
deti negyedkdoron jelzett iranyban all-
janak, hogy a kész szoknya esése
ugyanolyan szép, hullamzé legyen.

A negyed szoknya mintajat kiva-
gas utan illesszilk egy papirlapra,
melyen (méretardnyosan) bejeléltiik
a 140 cm-es anyagszélességet. A va-
sarlandé anyagmennyiséget a minta
lehet6 legtakarékosabb elrendezésé-
vel hatarozzuk meg.

A szabésrajzot csomagoldpapirra
nagyitsuk fel eredeti méretre (A).

HARANGSZOKNYA

A legfontosabb adatokat jeldljik a
szabasmintan is (méret, szalirany,
zsebek helye stb.).

A felnagyitott mintat fektessik az
anyagra és gombostlizzik ra. Sza-



bokrétaval rajzoljuk koérbe, majd a
négy szoknyadarabot kérben 1,5cm-es
rahagyassal (az als6 szélen 3-4 cm-
essel) szabjuk ki. A lees6 anyagbol ki-
telik a zsebek négy darabja és egy
haromszogleti kendd is.

Fa szabaskor a szoknya eleje és
hata kozepe nem anyaghajtasba ke-
rult, el6szor az eleje, ill. hata kozepét
varrjuk 0ssze. A hosszU és egyenes
Osszeer(@sitd varrasoknal érdemes ap-

ro cikcakk oltést alkalmazni, amely kis-
sé rugalmas. A két oldalvarrast csak a
zsebnyilastol lefelé varrjuk dssze. Tisz-
tdzzuk el a széleket és vasaljuk szét a
varrasokat. A zsebtasak két-két darab-
jatvarrjuk az oldalvarrasokba. Amelyik
zsebdarab a szoknya viselésekor kéz-
fejunkfdlé kerll, azt az anyagrahagyas
kozepének vonalaban varrjuk fel (2).
Az alsé zsebdarabot pontosan az ol-
dalvarras vonalaban t(izziik a zsebnyi-
las széléhez. A két ives anyagdarabot
levasalaskor hajtsuk elére, vagjuk kor-
ben egyformara a széleiket, majd tisz-
tazzuk el (3)

A szoknya derékrészét a szinoldal
felé fél centiméternyire hajtsuk vissza
és széles cikcakk oltésekkel tisztazzuk
el. Az 6v gumiszalagjanak hosszat proé-
baval allapitsuk meg. A gumi vagott
végeit is tisztazzuk el, majd apro olté-

sekkel kétszeresen varrjuk @ssze.
A gyir(ivé formalt évrészt gombostliz-
zilk a szoknyara ugy, hogy az eltiszta-
zott derékvonalon (amelynek hossza a
csip6bbséggel egyezd) aranyosan le-
gyen elosztva. (Az Ov varrasa a hatko-
zépen legyen.)

Felvarraskor az ovét egyenletesen
nyUjtva, széles cikcakk oltésekkel, a
széltdl kb. 1 mm-re varrjuk fel. Ezutan
még egyszer, ezuttal a legszélén varr-
juk végig az 6vét, nagy oltéstavolsagra
és széles cikcakkra allitott géppel. Mar
csak az alja beszegése van hata. Ne
siesslk el, és ne akarjuk mar aznap
felvenni az (j szoknyat. Erdemes egy-
két napra (akar tobbre is, esetleg ned-
ves, paras helyiségben) vallfara
akasztva logatni a szoknyankat. Az al-
jat kérben racsiptetett ruhacsipeszek-
kel terheljik, hogy sajat sulyan kivil az

is nyljtsa (B). Ezalatt az anyag a ferde
szovésirdnyban jobban, az egyenes
szOvésiranyl szakaszokon kevéshé
nyulik meg.

Pihentetés utan a szoknyat probaljuk
fel. Az als6 szél egyenletes hosszlsa-
gu lesz, ha a talajtol valo tavolsagot
jeldljuk ra. Ehhez szoknyahosszjel6l6
késziilék helyett egyszeri megoldast
alkalmazhatunk. Barmilyen, atalajtél a
kivant tavolsagban rdgzitett raddal,
péalcaval megjeldlhetjiik a szoknya alsé
szélének vonalat. Szekrényoldalra cel-
luxszal feler6sitett vonalzét, iréasztal-
lampa vizszintes rudjat stb. egyarant
felhasznalhatjuk a jeldléshez (C).

A segédeszkozt allitsuk vagy rogzit-

stik a kivant magassagban. Ahol a léc,
rid vagy ceruza a mellette lassan kor-
beforgd ,modell” szoknyajanak szélé-
hez ér, oda tlizzlink egy-egy gombost(it
az anyagba (D). (Gombost( helyett ro-
vidke vonalakat is huzhatunk a szabo-
krétaval.) Ezutan az asztalra teritett
szoknyan krétaval rajzoljuk meg a fel-
hajtas vonalat, alatta - vékony anyag-
nal 1-1,5, esetleg 2 cm-re, vastagabb-
nal (melyet kézzel hajtunk fel) 2-3 cm-
re - vagjuk le a szélt. Fa konnyd, laza
szovésl a textilia, haromnegyed centi-
méter szélesen duplan visszahajtva,
apro oltésekkel gépeljik végig afelhaj-
tast. Fiakézzel, rejtett 6ltésekkel hajtjuk
fel, a vagott szélt kézzel vagy géppel
tisztdzzuk el, s fércelés, vasalas utan
kézzel varrjuk fel a szoknyat.



Copper HEAT m(ianyagbevo-
natos rézcs6 alegkorszeriibb
kézponti flitési rendszerek

e. Kivalé minéség, hosszi — leg-
50Wyves — élettartam, esztétikus meg-

jelenés, rendkivili hajlékonysag jellemzi.
A termék kivalé mindségét aKivalé Aruk
Forumatol kapott KAF jel és a ,Korszer(
anyagok, konstrukciok, technolégiak '90”

palyazaton elnyert palyadij is tanusitja.
Alkalmazasanak el6nyei:

20—50% cs6hossz-megtakaritas érhet6
el szerelésénél

kozel 100%-0s az anyagkihaszndalas
tomege kisebb a hagyoméanyos acél-
csovekénél

dobozos csomagolasu, szdllitaisa egy-
szer(

atmérdje kisebb az acélcsdvekénél,
igy padloéban, szegélylécekben, falban
kénnyen vezethetd

— menetvagas éshegesztés nélkil, egysze-

ri szerszamokkal hazilagosan is kivite-
lezhet6

— kevés jarulékos munkat igényel, a m-

anyag bevonat feleslegessé teszi amazo-
last

A Copper HEAT csdvel és a megfeleld ra-
diatorszelepekkel kialakitott fitési rend-
szer elényei:

— ahagyomanyos acélcsoves rendszerek-

nél olcsébb

NEAT

Maanyagbevonatos instaliacios rézcs6

barmilyen kazannal tizemeltethetd
atermosztatikus fejjel ellatott radiator-
szelepekkel helyiségenként eltéré héfok
allithaté be, igy 20—30% energiamegta-
karitas érhetd el

szép kivitel(i, a lakasban a cs6hal6zat
nem lathat6
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